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Metalldampfer

Material
CrNi — Stahldraht, bestandig gegen Ol, Sauren u.s.w.

Temperaturbereich
-90 - +450C (in Ausnahmefallen bis +900<C)

Drahtdurchmesser
von wenigen hundertstel bis mehreren zehntel Millimetern

Dichte
von 0,5 his 5 g/cm3

Geometrische Form
frei wahlbar

Belastung
500 — 700 N/cm? (ausnahmsweise bis 1500 N/cm?)

StoRRbelastung

4000 — 5000 N/cm?2 (ausnahmsweise bis 7000 N/cm?)

Die Belastungswerte sind sehr stark von der
Auslenkamplitude abhéngig. Bei einer niedrigen
Auslenkamplitude kann die Belastbarkeit wesentlich hdher
liegen.

Lebensdauer

Die Auslegung der Kissen muf? so erfolgen, dal? die Kissen
immer im Dauerfestigkeitsbereich unterhalb des horizontalen
Astes der Wdhlerkennlinie arbeiten. z.B. bei

10% dynamischer Einfederung der ungespannten Hohe

der Kissen und einer statischen Flachenpressung von

500 N/cmz2 kdnnen unendlich viele Lastwechsel ohne
Zerstbérung aufgebracht werden.

Uberlastung
Die Kissen sind dynamisch mit dem 5- bis 10fachen der
statischen Last belastbar.

Déampfung

Durch die Reibung der zahlreichen Drahtwindungen liegt die
Dampfung der Kissen mit ca. 15% aufRergewo6hnlich hoch.
Diese hohe Dampfung ergibt eine erstaunlich niedrige
Resonanziiberhéhung von bis zu einem Wert von Q=2,5.
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INHALTSV ERZEICHNIS

Auswahltabellen SEITE 1-2

Metalldampfer SEITE 3-7

Metalldampfer werden als Maschinenfi3e oder Nivellierdampfer mit einem oder
mehreren Metallkissen als Dampfungsmedium bestlickt.
Der Lastbereich reicht von 2.5 kN bis 80 kN.

Einsatzbereiche:

- Dreh-, Frés-, Bohr-, Schleif-, Textil-, Druckgu3-, Stof3-, Hon- und
Lappmaschinen

- Pressen, Stanzen, Motoren, Pumpen, Brecher, Mahlwerke, Schalldampfer
und Rohrleitungen.

Zubehor Metalldampfer SEITE 8-9

ABS-Platten zur rutschfesten Aufstellung
BBS-Platten zur horizontalen Fixierung
ASP-Platten, Anschweil3platten

Druck-Zug Elemente SEITE 10-11

Druck-Zug Elemente sind besonders fiir Belastungen in Druck - und
Zugrichtung geeignet. Die konische Kissenausfiihrung erlaubt die Aufnahme
horizontal auftretender Belastungen.

Abspannelemente SEITE 12 -13

Abspannelemente werden als Stabilisator zur elastischen Aufhdéngung und
Aufnahme der Warmeausdehnung in Langs- und Querrichtung an Rohrleitungen
eingesetzt.

Metallkissen SEITE 14 - 16

Metallkissen werden in den unterschiedlichsten Formen hergestellt und als
Konstruktionselemente zur Schwingungsisolierung an vibrierenden Bauteilen
eingesetzt. Die Metallkissen kdnnen aus den unterschiedlichsten Materialien
hergestellt werden.

Materialien:
Stahl, verzinkter Stahl, Edelstahle aller Art, Kupfer und Aluminium, Kunststoffe
in Faden und Fasern

Federisolatoren SEITE 17 -21

Federisolatoren haben einn integriertees Metallkissen als Dampfungsmedium,
dies fiihrt zu geringen Bewegungsamplituden im Resonanzbereich.
Der Lastbereich reicht von 5 N bis 200 kN bei einer Eigenfrequenz von 3-9 Hz.

Einsatzbereiche:

- Ventilatoren, Mischer, Kompressoren, elektronische Gerate- und Instrumente

- Pressen, Stanzen, Motoren, Pumpen, Klimageréate, Muhlen,
MeReinrichtungen
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INHALTSV ERZEICHNIS

SEITE 22 - 27 Gummi-Metall-Puffer

Gummi-Metallpuffer werden in verschiedenen Formen und Baugréf3en als
Konstruktionselemente zur Schwingungsisolierung an vibrierenden Bauteilen
eingesetzt.

Einsatzbereiche:
- Aggregate, Motoren, Pumpen, Verdichter, Ventilatoren, Klimagerate, u.s.w.

SEITE 28 Lagerschienen

Lagerschienen werden in verschiedenen Hohen und Breiten hergestellt.
Die Standardlange betragt 2000 mm.

Zuschnitte, Bohrungen und Gewindebohrungen sind nach Zeichnung moglich.

SEITE 29 - 30 Dampfungsplatten

- Belastungsrichtwerte von 5 bis 600 N /cm2

- Einsetzbar im Bereich von -30 C bis + 120 C
- Harte: ca. 70 - 90 IRHD

- Nominalbelastung von 20 bis 80 N /cm?

- Druckmodul von 75 bis 800 N /mm?2

SEITE 31 - 32 Nivellierkeile

Nivellierkeile werden zur exakten Nivellierung von Maschinen eingesetzt. Die

Nivellierkeile kbnnen freistehend- oder durchgeschraubt aufgestellt werden.

Der Lastbereich reicht von 5 N bis 150 kN.

- Die Elemente kdnnen mit- und ohne Dampfungs- und Gleitschutzplatten bestiickt
werden.
- Dreh-, Fras-, Bohr-, Textil-, DruckguR3-, Stof3-, Hon-, Lapp-, Rund- und
Flachschleifmaschinen
- Pressen, Stanzen, Motoren, Pumpen, Kompressoren

@ SEITE 33 - 36 Elastomer-Elemente
@ Elastomer-Elemente aus Neopren
Temperaturbereich: 20 T -90 C
ﬁ% Lastaufnahme axial und radial, ausgezeichneter Aufprallschutz

- Hoch- und Tiefbaugerate, Elektromotoren, Starkstrom-Ausriistung
- Radiatoren und Tanks, fir schwere Beanspruchung

SEITE 37 - 41 MaschinenfiiRe aus Edelstahl

Gummiqualitat, schwarzes Gummi, zugelassen fir
den Einsatz in der Lebensmittelindustrie (FDA).
Sehr widerstandsfahig gegeniber Reinigungsmitteln.
Stahlqualitat 1.4401
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Auswahltabelle
Metalldampfer

AN

T

ABS-Platte

TYP MD / ND |100-S |100-M |100-H ‘ 200-S ‘ 200-M | 200-H | 300-S | 300-M | 400-S ‘ 400-M ‘ 400-S 27 | 400-M 27 ‘ 500-S ‘ 500-M |

Bearbeitungscenter
Drehmaschinen
DruckgufBmaschinen
Druckmaschinen
Frasmaschinen
Honmaschinen
Hub-, Bandségen
Hydraulikpressen
Lappmaschinen

Exzenterpressen bis
max. 200 Hub/min

Pressen, Stanzen
Schleifmaschinen
SchweiBmaschinen
SpritzgieSmaschinen
StoBmaschinen
Textilmaschinen
Maschinen allgemein

Nivellierschrauben M10x 80 M12x 80 | M12x70 M16x100| M16x100 M20x100
Standardschrauben M12x100 M12x150 | M16x150 M16x200| M20x150 M20x200

M27x150 M27x200 M27x250

Stat. Hochstlast in [kN] 25 25 25 90 180 200 350 350 450 50.0 65.0 65.0 70.0 80.0

Bemerkungen

Die in der Tabelle hervorgehobenen Felder sind fur die Auswahl der Masc hinendampfer zu bevorzugen

Dampfer mit Index ,H" sind speziell fir Drehmaschin en, max. Spitzendrehlédnge von 2 Meter

Zur rutschfesten Aufstellung sind die Dampfer mit e iner ABS-PLATTE oder BBS-PLATTE lieferbar
[Siehe Zubehor ABS / BBS-Platten]

Anderung vorbehalten -1- Stand Januar 09
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Dampferauswabhl

Pressenlagerung
Maschinen .
Maschinentyp G[e;/(v)ic]ht Hube / min Dampfer Reihe jSG;taéieLrizﬁe[rE;\? r]]
Bis 200 Nivellierdampfer ND-300-S 1,5-035
3- 6 > 200 Nivellierd&mpfer ND-300-M 005 - 035
Bis 200 Nivellierdampfer ND-400-S 015 - 045
6- 12 > 200 Nivellierdampfer ND-400-M 015 - 050
Bis 200 Nivellierdampfer ND-400-S27 015 - 065
12- 24 > 200 Nivellierdampfer ND-400-M27 015 - 065
Esz;?mfé?S:jeesr;en 12 - o8 Bis 200 Nivellierdampfer ND-500-S 015 - 070
> 200 Nivellierdampfer ND-500-M 015 -080
Federisolator FM-20-35 020 - 040
Federisolator FM-40-35 040 - 080
Federisolator FM-60-35 060 - 120
. Federisolator FM-80-35 080 - 160
Bis 80 Federisolator FM-20-46 020 - 040
Federisolator FM-40-46 040 - 080
Federisolator FM-60-46 060 - 120
Federisolator FM-80-46 080 - 160
Zweistander-
Exzenterpressen Maschinenfu ~ MF-424-S 006 - 180
Tiefziehpressen Maschinenful MF-434-S 006 - 180
MaschinenfuR ~ MF-444-S 006 - 180
MaschinenfuB ~ MF-522-S 003 - 140
MaschinenfuB ~ MF-532-S 003 - 140
MaschinenfuR ~ MF-542-S 003 - 140
MaschinenfuB ~ MF-524-S 006 - 280
Bis 100 Maschinenfu ~ MF-534-S 006 - 280
MaschinenfuR ~ MF-544-S 006 - 280
MaschinenfuB  MF-622-S 020 - 200
MaschinenfuB ~ MF-632-S 020 - 200
MaschinenfuR  MF-642-S 020 - 200
MaschinenfuB ~ MF-624-S 040 - 400
MaschinenfuB ~ MF-634-S 040 - 400
MaschinenfuR ~ MF-644-S 040 - 400
MaschinenfuR ~ MF-522-M 005 - 140
5200 Maschinenfu ~ MF-524-M 010-180
Maschinenfu ~ MF-624-M 020 - 240
Maschinenfu ~ MF-624-M 040 - 480
Die Auswahl der Dampfertypen stellt lediglich eine Empfehlung da, und wird auch von anderen
Maschinendaten wie Druckleistung, Massenausgleich, Hubhohe etc. bestimmt. Sonderausfiihrungen
( Bauhohen, Gewindebohrungen, Plattengréf3en ) sind nach Vereinbarung mit unserem Hause mdoglich.
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Metalldampfer
Reihe MD

Beschreibung

Metalldampfer in sehr flacher Ausfihrung,
geeignet zur elastischen Lagerung von
Werkzeugmaschinen.

Metallkissensitz aus Temperguld GTW 40-05
Dampfungskissen aus CrNi-Stahldraht

Eigenschaften Nl L H T ABS-Plate
L J \ 0159

+ Hohe Lastaufnahme bei geringer Einfederung L_\ 60 BBS-Platte —

* Progressive Federkennlinie, ruhiger Stand der g0 T

Maschine

» Gleichbleibende Eigenfrequenz im Lastbereich

» Alterungsbestandig

» Einsetzbar im Bereich von —90 °C bis + 450 °C

« Korrosionsbestandig gegen Ole, Fette, Sauren,
Lésungsmittel, Flussigkeiten, Staub und Schmutz

Anwendungsbereiche

e Pressen

e Stanzen

e Drehmaschinen

¢ Frasmaschinen

¢ StoRmaschinen

¢ Schleifmaschinen

e SchweiBmaschinen
» Bearbeitungszentren

Resonanzfrequenzen

Dampfer mitindex [ S] 15 - 20 Hz

Dampfer mitIndex [ M] 25 - 30 Hz BBS-Plate
Dampfer mitindex [ H] 35 -40 Hz

Dampfer mit Index ,H“ speziell fur Drehmaschinen

Reihe MD-100

[ Nivelierschraube

;
Loy

\

7

Reihe MD-400 / 500

Reihe MD-300 R eihe MD-200
Dampfer mit Index ,S* geeignet fir Pressen, Stanzen
Schleifmaschinen
Dampfer mit Index ,M“ allgemeine Maschinenlagerung
Nivellierschrauben wahlweise g Bauhohen [ mm ] Belastungen [ kN ]
Baureihen H Stat. Belastung  [Max.dyn.Belastung
MD-100 | M12x080 | M12x100 | M12x150
MD-200 | M16x070 | M16x100 | M16x150 | M16x200 || MD-100-S 24 0.2 - 2.5
MD-300 | M20x100 | M20x150 | M20x200 MD-100-M 20 0.3 - 2.5 12.5
MD-400 | M24x100 | M24x150 | M24x200 MD-100-H 20 0.5 - 2.5
MD-500 | M27x150 | M27x200 | M27x250 MD-200-S 31 0.5 - 9.0 45.0
[ Siehe Zubehor Nivellierschrauben ] MD-200-M 20 2.0 - 18.0 60.0
| | | | MD-200-H 20 2.0 - 20.0 70.0
Gewichte MD-300-S 35 1.5 - 35.0 60.0
Baureihen [ka] Baureihe [kgl MD-300-M 24 5.0 - 35.0 80.0
MD-400-S 45 15.0 - 45.0 1500
MD-100-S 0.3 MD-300-S 1.6 MD-400-M 34 15.0 - 50.0
MD-100-M 0.3 MD-300-M 1.8 MD-500-S 45 15.0 - 70.0 2000
MD-100-H 0.3 MD-400-S 3.6 MD-500-M 34 15.0 - 80.0
MD-200-S 0.4 MD-400-M 3.8
MD-200-M 0.4 MD-500-S 3.6 Zur rutschfesten Aufstellung sind die Dampfer mit
MD-200-H 0.4 MD-500-M 3.8 einer ABS-PLATTE oder BBS-PLATTE lieferbar. [Siehe Zubehor ABS / BBS-Platten]

-3-
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METALLDAMPFER
REIHE MF-[ ]

Beschreibung

Maschinenfuf3 in sehr flacher Ausfuhrung,
geeignet zur elastischen Lagerung von Maschinen,
die keine Hohenverstellung benétigen.
Metallkissensitze aus Stahl, oberflachenbeschichtet
Dampfungskissen aus CrNi-Stahldraht

Eigenschaften

« Hohe Lastaufnahme bei geringer Einfederung

« Progressive Federkennlinie, ruhiger Stand der
Maschine

« Gleichbleibende Eigenfrequenz im Lastbereich

¢ Alterungsbestandig

« Einsetzbar im Bereich von —90 °C bis + 450 °C

« Korrosionsbestandig gegen Ole, Fette, Sauren,
Lésungsmittel, Flussigkeiten, Staub und Schmutz

Anwendungsbereiche

* Pressen

« Stanzen

« Bohrmaschinen

* Frédsmaschinen

« StoRBmaschinen

¢ Schleifmaschinen
* SchweiBmaschinen

« Bearbeitungszentren

Resonanzfrequenzen

MF-300-S 15 - 20 Hz

MF-320-S 13 - 18 Hz

g125

Reihe MF-300

%)

n-
',/,/'///I/I/////I/

2777}

Reihe MF-320

-Y/I/’/////I///I/////,/,/

Belastungen [ kN ]

Baureihen Gewichte [ kg ]
Stat. Belastung |Max. dyn. Belastung ‘
MF-300-S 15 - 35.0 60.0 ~29
MF-320-S 15 - 35.0 60.0 ~5.0
Anderung vorbehalten -4 - Stand Januar 09
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Metalldampfer
Reihe MF-[ ]

Beschreibung

Maschinenfuf3 in sehr flacher Ausfiihrung,
geeignet zur elastischen Lagerung von Maschinen,
die keine Hohenverstellung benétigen.
Metallkissensitze aus Stahl, oberflachenbeschichtet
Dampfungskissen aus CrNi-Stahldraht

Eigenschaften

» Hohe Lastaufnahme bei geringer Einfederung

» Progressive Federkennlinie, ruhiger Stand der
Maschine

Gleichbleibende Eigenfrequenz im Lastbereich
Alterungsbestandig

Einsetzbar im Bereich von —90 °C bis + 450 °C
Korrosionsbesténdig gegen Ole, Fette, Sauren,
Lésungsmittel, Flussigkeiten, Staub und Schmutz

Reihe MF-400 / 500 / 600

Anwendungsbereiche

¢ Pressen

e Stanzen

* Bohrmaschinen

Ny ’
¢ Frasmaschinen ‘/////////////////g‘

/
r i
y)
(E2222777 7 ‘;. 7

777/
|

« StoRmaschinen g125

¢ Schleifmaschinen
e SchweiBmaschinen

» Bearbeitungszentren

Reihe MF-420 / 520 / 620

Resonanzfrequenzen
MF-400/500/600-[S] 15 - 20 Hz
Baureihen Belastungen [ kN ] Gewichte [ kg
MF-420/520/620-[S] 13 - 18 Hz [ Stat. Belastung | Max.dyn. |
MF-400 / 500/ 600-{ M] 20 -25 H -400- -
R = e I
MF-420/520/620- M] 18 - 23 Hz ME-E00.S 1'5 . 70'0
MF-500-M 25 - 700 200.0 48
MF-600-S 10.0 - 100.0 225.0 49
MF-600-M 10.0 - 120.0 250.0 )
MF-420-S 15 - 45.0
MF-420-M 15 - 50.0 150.0 3
MF-520-S 15 - 70.0
MF-520-M 25 - 70.0 200.0 6
MF-620-S 100 - 100.0 225.0 -78
MF-620-M 100 - 120.0 250.0 '
Anderung vorbehalten -5- Stand Januar 09
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Metalldampfer
Reihe MF-[ ]

Beschreibung

Maschinenful3 mit 2 und 4 Dampfungselementen
[ Basismodell MF-420 / 520 / 620 ]
Metallkissensitze, Deck- und Grundplatten aus
Stahl, oberflachenbeschichtet

Dampfungskissen aus CrNi-Stahldraht

Zur Montage ist in der Deckplatte eine
Gewindebohrung vorhanden.

[ Wahlweise M20 : M24 : M27 : M30 ]

Die Grundplatten sind mit g 12.5 Bohrungen
versehen.

Eigenschaften

* Hohe Lastaufnahme bei geringer Einfederung

* Progressive Federkennlinie, ruhiger Stand der
Maschine

Gleichbleibende Eigenfrequenz im Lastbereich
Alterungsbestéandig

Einsetzbar im Bereich von —90 °C bis + 450 °C
Korrosionsbestéandig gegen Ole, Fette, Sauren,
Lésungsmittel, Flissigkeiten, Staub und Schmutz

Reihe MF-422 / 522 /622

Anwendungsbereiche

Pressen, hydraulisch, pneumatisch, mechanisch
Stanzen

Bohrmaschinen

Frasmaschinen

StolRmaschinen

Schleifmaschinen

SchweiBmaschinen

wahlweise
M20M24:M2TM30

Bearbeitungszentren
Resonanzfrequenzen
MF-422 /522 /622-[S] 13 -18 Hz Reihe MF-424 / 524 | 624

MF-424 [ 524 | 624-[ S |

ME422 /522 6220 M1 18 - 23 H Baureihen Belastungen [ kN ] Gewichte [ kg
- -[M] - z | Stat.Belastung | Max.dyn. |
MF-424 [ 524 [ 624-[ M ] VFE425S 30 900
MF-422-M 3.0 - 1000 300.0 =250
MF-522-S 3.0 - 1400
MF-522-M 5.0 - 140.0 4000 250
MF-622-S 20.0 - 200.0 450.0 ~26.0
MF-622-M 20.0 - 240.0 500.0 '
MF-424-S 6.0 - 180.0
MF-424-M 6.0 - 200.0 600.0 ~54.0
MF-524-S 6.0 - 280.0
MF-524-M 10.0 - 280.0 800.0 54.0
Basismodell MF-420 / 520 / 620 MF-624-S 40.0 - 400.0 900.0 540
MF-624-M 40.0 - 480.0 1000.0 )
Anderung vorbehalten -6 - Stand Januar 09
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Metalldampfer
Reihe ND

Beschreibung

Nivellierddmpfer in sehr flacher Ausfiihrung
geeignet zur elastischen Lagerung von
Werkzeugmaschinen.

Metallkissensitz und Nivellierhaube aus
Tempergufl GTW 40-05

Dampfungskissen aus CrNi-Stahldraht

Eigenschaften

» Hohe Lastaufnahme bei geringer Einfederung

* Progressive Federkennlinie, ruhiger Stand der
Maschine

» Gleichbleibende Eigenfrequenz im Lastbereich

* Alterungsbestandig

» Einsetzbar im Bereich von —90 °C bis + 450 °C

« Korrosionsbestandig gegen Ole, Fette, Sauren,
Lésungsmittel, Flussigkeiten, Staub und Schmutz

Anwendungsbereiche

e Pressen

e Stanzen

e Drehmaschinen

¢ Frasmaschinen

¢ StoRmaschinen

¢ Schleifmaschinen

e SchweiBmaschinen
» Bearbeitungszentren

Resonanzfrequenzen

Dampfer mitindex [ S] 15 - 20 Hz
Dampfer mitIndex [ M] 25 - 30 Hz
Dampfer mitindex [ H] 35 -40 Hz

Dampfer mit Index ,H“ speziell fir Drehmaschinen

M12¢100

|
L BBS-Platte

o

Reihe ND-100

M20x150
w4

»

=

=4 ]

M27x200
Sw1s

~
HL

N

il

\

7186 —_
R eihe ND-400 / 500

ABS-Platte

M16x150

L\ BBSPhte
W
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Dampfer mit Index ,S“ geeignet fir Pressen, Stanzen Reihe ND-300 Reihe ND-200
Schleifmaschinen
Dampfer mit Index ,M“ allgemeine Maschinenlagerung
Nivellierschrauben wahlweise ) Bauhdhen [ mm Belastungen [ kN ]
ND-100 M12x60 | M12x100 | M12x150 Baurel h en | Hi1 | H2 ‘ Stat. Belastung | Max.dyn.Belastung
ND-200 M16x70 M16x100 M16x150 M16x200
ND-300 M20x100 | M20x150 M20x200 ND-100-S 34 02 - 25
ND-400 M24x100 | M24x150 M24x200 ND-100-M 30 03 - 25 125
ND-400-S27 | M27x150 | M27x200 M27x250 ND-100-H 30 05 - 25
ND-400-M27 [ M27x150 | M27x200 M27x250 ND-200-S 46 6 05 - 90 45.0
ND-500 M27x150 | M27x200 M27x250 ND-200-M 35 20 - 180 60.0
Muttern und Scheiben sind im Lieferumfang enthalten ND-200-H 35 2.0 - 20.0 70.0
Standardschrauben ND-300-S 55 15 - 350 60.0
ND-300-M 44 o 50 - 350 80.0
Gewichte ND-400-S 71 15.0 - 45.0
Baureihe [ka] Baureihe [kg] ND-400-S 27 71 15.0 - 65.0 150.0
ND-100-S 0.6 ND-300-S 3.8 ND-400-M 60 15.0 - 50.0 '
ND-100-M 0.6 ND-300-M 4.0 ND-400-M27 60 16 15.0 - 65.0
ND-100-H 0.6 ND-400-S 7.4 ND-500-S 71 15.0 - 70.0
ND-200-S 0.9 ND-400-M 7.6 ND-500-M 60 15.0 - 80.0 2000
ND-200-M 0.9 ND-500-S 7.4 Zur rutschfesten Aufstellung sind die Dampfer mit e iner ABS-PLATTE
ND-200-H 0.9 ND-500-M 76 oder BBS-PLATTE lieferbar.  [Siehe Zubehér ABS  / BBS-Platten ]
Anderung vorbehalten -7- Stand Januar 09
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Zubehor fur Metalldampfer
ABS / BBS / ASP-Platten

Beschreibung

ABS-Platten
mit Safety-Walk Belag zur rutschfesten Aufstellung
der Dampfer zwischen Hallenboden und Maschine.

BBS-Platten
zur horizontalen Fixierung der Metalldampfer.

ASP-Platten

ermdglichen eine einfache Montage der

Metalldampfer.
Sie werden mit dem Dampfer verschraubt, auf der

Baustruktur positioniert und angeschweif3t.
Ein zeitaufwendiges Anzeichnen und Bohren der
Befestigungslocher entfallt.

ABS-Platten BBS-011/012

. ABS: BBS; - und ASP-Platten aus Stahl, ol
oberflachenbeschichtet

D

iy

BBS-003 / 004

ASP-Platten
Baureihen AbmalRle [ mm ] Dampferreihen
@ D1 @ D2 H1
BBS-001 60.5 65.5 9.5
BBS-011 60.5 65.5 215 MD-100 ND-100
BBS-002 725 77.5 9.5
BBS-012 725 77.5 215 MD-200 ND-200
\@}'ll BBS-003 120.5 8.0 MD-300 ND-300
Q"\;% S BBS-004 160.5 80 |D-400 ND-499
i §“gi\ ' i MD-500 ND-500
VI
& :lé ABS-001 60.5 65.5 5.5 MD-100 ND-100
g §_% ABS-002 72,5 77.5 5.5 MD-200 ND-200
¢ ABS-003 120.5 125.5 5.5 MD-300 ND-300
MD-400 ND-400
ABS-004 164.5 159.5 5.5 VD500 ND500
A B S M Déampferreihen
Metalldampfer mit ASP-Platte ASP-001 80 64 8 [M 8 [ DZ-100/130/200/230
ASP-002 100 70 8 |[M12 | Dz-300/320
ASP-003 202 152 10 | M16 | DZ-400/ 420
ASP-004 220 170 10 | M16 | DZ-500/520

Die ASP-Platten werden komplett mit Schrauben und Federringen geliefert.
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Zubehor
Nivellierschrauben

Beschreibung

Nivellierschrauben  mit 90° Spitze fur
Metalldampfer der Reihe MD und ND.

Die Schrauben sind mit Vierkant- oder
Sechskantkopf lieferbar.

Oberflache galvanisch verzinkt und chromatiert
Festigkeitsklasse 8.8

Mutter- und Unterlegscheibe sind im Lieferumfang
enthalten.

Nivellierschrauben L h SW
Vierkantkopf [mm] [mm] [mm]
NV-10x 80 80.0
NV-10x100 100.0 10.0 7.0

NV-10x150 150.0

NV-12x 80 80.0

NV-12x100 100.0 10.0 8.0

NV-12x150 150.0

NV-16x 70 70.0

NV-16x100 100.0 11.0 11.0

NV-16x150 150.0

NV-16x200 200.0

NV-20x100 100.0

NV-20x150 150.0 15.0 14.0

NV-20x200 200.0

NV-24x100 100.0

NV-24x150 150.0 15.0 16.0

NV-24x200 200.0

NV-27x150 150.0

NV-27x200 200.0 15.0 18.0
Nivellierschrauben L SW
Sechskantkopf [mm] [mm]
NVS-10x 80 80.0
NVS-10x100 | 100.0 17.0

NVS-10x150 | 150.0

NVS-12x 80 | 80.0

NVS-12x100 | 100.0 19.0

NVS-12x150 | 150.0

NVS-16x 70 | 70.0

NVS-16x100 | 100.0

NVS-16x150 | 150.0 24.0

NVS-16x200 | 200.0

NVS-20x100 | 100.0

NVS-20x150 | 150.0 30.0

NVS-20x200 | 200.0

NVS-24x100 | 100.0

NVS-24x150 | 150.0 36.0

NVS-24x200 | 200.0

NVS-27x150 | 150.0

NVS-27x200 | 200.0 41.0

Nivellierschraube NVS
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Metalldampfer
Reihe DZ

Beschreibung

Diese Metalldampfer sind besonders fir
Belastungen in Druck- und Zugrichtung geeignet.
Die konische Kissenausfiihrung erlaubt die
Aufnahme horizontal auftretender Belastungen.
Ober- und Untergehduse aus Temperguf3

GTW 40-05 Gewindehulse aus Stahl,
oberflachenbeschichtet Dampfungskissen aus
CrNi-Stahldraht

Reihe DZ-100 / 200
Reihe DZ-130 /230
Reihe DZ-300/ 320

« Hohe Lastaufnahme bei geringer Einfederung M
« Progressive Federkennlinie, ruhiger Stand der <KE

Eigenschaften

Maschine

* Gleichbleibende Eigenfrequenz im Lastbereich

¢ Alterungsbestandig

« Einsetzbar im Bereich von —90 °C bis + 450 °C

« Korrosionsbestandig gegen Ole, Fette, Sauren,
Lésungsmittel, Flussigkeiten, Staub und Schmutz

Anwendungsbereiche

¢ Pressen \L
« Motoren B )

* Pumpen A AnschweiRplatte [ ASP ]
» Aggregate Reihe DZ-400-1 / 500-1

* Brecher

¢ Mahlwerke
¢ Druckmaschinen
¢ Textilmaschinen

»)

\.3§/\
\*’s:'—‘:/
Resonanzfrequenzen ] §§%
= |
« DZ-100-H 15-22 Hz i %
« DZ-130-S 8-10 Hz i % -
- DZ-200-H 15-22 Hz ]
« Dz-230-S 8-10 Hz S
« DZ-300-H 15-20 Hz
. DZ-320-M 11-15 Hz
« DZ-400-1-H 18-25 Hz
« DZ-420-1-M 15-23 Hz Reihe DZ-420-1 / 520-1
« DZ-500-1-H 18-25 Hz
« DZ-520-1-M 15-23 Hz

AbmaRe [mm] Belastungen [N]

57100 Baureihen Stat. Belastung ~ Max. dyn Belastung
DZ-200 ASP-001 A|B|H|M|@D| h | Druck-Zug Druck - Zug
R N DZ-100-H 50
gi 43188 1 ﬁzﬁ gg; DZ-130-S 75 0 - 60 2000
DZ_500_1 ASP-OO4 pzaoon | 0| %[ s0|"?| %2 °©
it . _ 500 - 2500 5000
[Siehe Zubehor Anschweiplatten ASP] DZ-230-S 75
DZ-300-H 71
100| 70 M16|12.5| 8 | 500 - 9000 35000
DZ-320-M 90
Gewichte DZ-400-1-H 102
202 | 152 M20 5000 - 25000 125000
Baureihe | kg | Baureihe | kg DZ-420-1-M 130 170! 10
DZS001H) 500 | 170 28 M2z 5000 - 70000 225000
DZ-100-H 0.6 DZ-320-M 15 DZ-5201M 138
DZ-130-S 0.8 DZ-400-1-H 9.5
DZ-200-H 0.6 DZ-420-1-M 11.0
Dz-230-S 08 DZ-500-1-H 115 Zur einfachen und schnellen Montage sind die Dampfer mit einer Anschweil3platte
DZ-300-H 14 DZ-520-1-M 135 [ ASP ] lieferbar. [Siehe Zubehor ASP-Platten]
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Metalldampfer
Reihe ZD

Beschreibung

Diese Metalldampfer sind besonders fir die
Belastungen in Zug- und Druckrichtung  geeignet.
Die konische Kissenausfiihrung erlaubt die
Aufnahme horizontal auftretender Belastungen.
Ober- und Untergehause aus Temperguf3 GTW 40-
05

Gewindehlilse aus Stahl, oberflachenbeschichtet
Dampfungskissen aus CrNi-Stahldraht

Eigenschaften

* Hohe Lastaufnahme bei geringer Einfederung

» Progressive Federkennlinie, ruhiger Stand der
Maschine

Gleichbleibende Eigenfrequenz im Lastbereich
Alterungsbesténdig

Einsetzbar im Bereich von —90 °C bis + 450 °C
Korrosionsbestandig gegen Ole, Fette, Séuren,
Lésungsmittel, Flussigkeiten, Staub und Schmutz

Anwendungsbereiche

* Pressen

* Motoren

¢ Pumpen

¢ Aggregate

» Brecher

* Mahlwerke

» Druckmaschinen

e Textilmaschinen

Resonanzfrequenzen

e 15-23 Hz

Gewichte
e ZD-420-M27 ~14 kg

e ZD-500-30 ~11kg

S )

N\

%

R LR IR ERNr,.

DI

//l
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Reihe ZD-420-M27
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M27x60
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ol
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Reihe ZD-500-30

Abmalle Belastungen [N]

Baureihen Stat.

Max. dyn
A | B |HLIH2h Zug - Druck | Zug - Druck

ZD-420-M27 115 | 91

~D-500-30 220 | 170 93 T 10 | 2500 - 30000 90000
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Abspannelement
ADZ-200

Beschreibung TR~
Abspannelement als Stabilisator zur elastischen
Aufhangung und Aufnahme der Warmeausdehnung =16 Cabelot
in Langs- und Querrichtung an Rohrleitungen. abehqpe
Dampfungskissen aus CrNi-Stahldraht. [Zubenor]
Hohlprofil aus Stahl, Oberflache beschichtet.
Lﬁ & Federkappbolzen
[FKB-16x32)

Eigenschaften

Progressive Federkennlinie

Gleichbleibende Eigenfrequenz im Lastbereich
Einsetzbar im Bereich von —90 °C bis + 450 °C
Korrosionsbestandig gegen Ole, Fette, Sauren,
Lésungsmittel, Flussigkeiten, Staub und Schmutz

Befestigungs-Zubehor

¢ 2 Gabelkdpfe mit Federklappbolzen komplett mit
Kontermuttern wahlweise mit Rechts/Rechts oder
Rechts/Links - Gewinde.

(I

_/
l
_/
—
—/

—

Bestell-Nr. fur
Befestigungs-Zubehor

¢ Gabelkopf M16 Rechtsgewinde GKR-M16 x 32

¢ Gabelkopf M16 Linksgewinde GKL-M16 x 32

~280

« Federklappbolzen M16 FKB-16 x 32

Anwendungsbeispiel

Reihe ADZ-200

Abspannelement

Lastbereich Eigenfrequenz Gewicht
500 - 2500 N 13 - 18 Hz ~1,6 kg
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Abspannelement
Reihe SDZ

Beschreibung

Abspannelement als Stabilisator zur elastischen
Aufhangung und Aufnahme der Warmeausdehnung
in Langs- und Querrichtung an Rohrleitungen.
Dampfungskissen aus CrNi-Stahldraht.

U-Profil aus Stahl, Oberflache beschichtet.
Spannschlof DIN 1478 mit Rechts- Linksgewinde

Eigenschaften

* Progressive Federkennlinie

» Gleichbleibende Eigenfrequenz im Lastbereich

» Einsetzbar im Bereich von —90 °C bis + 450 °C

 Korrosionsbestandig gegen Ole, Fette, Sauren,
Lésungsmittel, Flussigkeiten, Staub und Schmutz

Resonanzfrequenz

e 15 - 20 Hz

Anwendungsbeispiel

i
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Reihe SZD-100-S / 200-S / 300-S

AbmaRe [mm]

Max. Belastungen [ N ]

Baureihen
Al B] H] L | G | statisch [dynamisch
SDZ-100-S 80 70 45 | - 440 M16 | 200 - 2500 12500
SDZ-200-S 100 80 50 | - 520 M20 | 500 - 9000 45000
SDZ-300-S 160 130 50 | - 600 M24 ({1500 - 35000 60000
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Metallkissen
Reihe MKA

Beschreibung

Die Metallkissen der Reihe MKA werden als
Konstruktionselemente zur Schwingungsisolierung
an vibrierenden Bauteilen eingesetzt.

Die Metallkissen sind aus CrNi-Stahldraht .

Eigenschaften

* Hohe Lastaufnahme bei geringer Einfederung

* Progressive Federkennlinie, ruhiger Stand der
Maschine

Gleichbleibende Eigenfrequenz im Lastbereich
Alterungsbestéandig

Einsetzbar im Bereich von —90 °C bis + 450 °C
Korrosionsbestéandig gegen Ole, Fette, Sauren,
Lésungsmittel, Flissigkeiten, Staub und Schmutz

Anwendungsbereiche

 Elektrodfen

* Getrieben

« Schwingsieben
* Motoren

¢ Forderanlagen
* Pumpen

* Aggregaten

Metallkissen Reihe MKA

Die aufgefuhrten Metallkissen zeigen lediglich teatischen
Fertigungsmoglichkeiten.

* Geblasen Die Metallkissen werden nach lhren technischen Vorgben

« Ventilatoren etc. hergestellt.
el Abmafle [mm] Stat. Lastbereich

| oD | @dl [ @d2 | H | h | IN]

MKA-02515 25,0 12,0 6,9| 155 8,5 50 - 400
MKA-03020 30,0 11,8 6,4| 19,0 8,5 300 - 1500
MKA-04020 40,0| 11,8 6,4| 20,0 8,5 300 - 1500
MKA-06015 60,0| 33,0 25,0 14,0 9,0 200 - 2500
MKA-06025 60,0| 33,0 25,0| 10,0 5,0 300 - 2500
MKA-06035 60,0| 33,0 25,0| 10,0 5,0 500 - 2500
MKA-07215 715| 41,5 33,0 21,5 | 11,0 500 - 9000
MKA-07225 715| 41,5 33,0| 10,0 5,0 2000 - 18000
MKA-07235 715| 41,5 33,0| 10,0 5,0 2000 - 20000

Anwendungsbeispiel MKA-12015 | 119,0| 42,0 34,0 21,5 | 11,0 1500 - 35000
MKA-12025 | 119,0| 42,0 34,0| 11,0 6,0 5000 - 35000
MKA-15915 | 159,0| 78,0 70,0 21,5 | 11,0 |15000 - 70000
MKA-15916 | 159,0| 42,0 34,0 21,5 | 11,0 |15000 - 70000
MKA-15925 | 159,0| 78,0 70,0| 11,0 6,0 |15000 - 80000
MKA-15926 | 159,0| 42,0 34,0| 11,0 6,0 |15000 - 80000
MKA-15920 | 159,0| 78,0 70,0 21,5 | 11,0 |15000 -100000
MKA-15921 | 159,0| 42,0 34,0 21,5 | 11,0 {15000 -100000
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Metallkissen
Reihe MKB

Beschreibung

Die Metallkissen der Reihe MKB werden als
Konstruktionselemente zur Schwingungsisolierung
an vibrierenden Bauteilen eingesetzt.

Die Metallkissen sind aus CrNi-Stahldraht .

Eigenschaften

* Hohe Lastaufnahme bei geringer Einfederung

* Progressive Federkennlinie, ruhiger Stand der
Maschine

Gleichbleibende Eigenfrequenz im Lastbereich
Alterungsbesténdig

Einsetzbar im Bereich von —90 °C bis + 450 °C
Korrosionsbestandig gegen Ole, Fette, Séuren,
Lésungsmittel, Flussigkeiten, Staub und Schmutz

Anwendungsbereiche

« Elektrodfen
Getrieben
Schwingsieben
Motoren
Forderanlagen
Pumpen
Aggregaten
Geblasen
Ventilatoren etc.

o

D

Metallkissen Reihe MKB

<o

o

2

Die aufgefuhrten Metallkissen zeigen \\\\‘é //////////,
lediglich technischen bt g
Fertigungsmaoglichkeiten. \ =
\ A 4' ’
Die Metallkissen werden nach lhren ‘:-
technischen Vorgaben hergestellt.
Anwendungsbeispiel

. AbmalRe [ mm ] Stat.Lastbereich . Abmalle [ mm ] Stat.Lastbereich

Baureihen Baureihen
aureine | @D od | H | IN] aureine | @D ad H | IN]
MKB-02010| 19,5 8,0 10,0 10 - 40 MKB-04725 47,0 16,2 10,0 300 - 2500
MKB-01415| 14,6 5,8 5,0 10 - 50 MKB-05225 52,0 17,0 14,0 300 - 2500
MKB-01515| 14,6 58 10,0 10 - 50 MKB-05420 53,6 19,8 20,0 300 - 2500
MKB-01915| 19,5 8,0 7,0 10 - 50 MKB-05425 53,6 19,8 14,0 300 - 2500
MKB-02015| 20,5 6,5 55 10 - 50 MKB-06020 60,0 28,0 20,0 300 - 2500
MKB-03515| 35,0 17,0 7,0 10 - 50 MKB-07915 79,0 53,8 215 500 - 5000
MKB-13115| 131,0 115,0 73,0 50 - 250 MKB-07225 72,0 34,0 215 500 - 9000
MKB-02920| 29,1 17,5 20,9 50 - 300 MKB-07235 71,5 33,5 21,0 1200 - 25000
MKB-15215| 152,0 115,0 17,0 50 - 350 MKB-11925| 118,5 66,0 215 1200 - 25000
MKB-05215| 52,0 17,0 14,0 50 - 600 MKB-12015| 120,0 66,0 215 1200 - 25000
MKB-02915| 28,5 9,7 15,0 200 - 800 MKB-07245 72,0 33,0 10,0 2000 - 30000
MKB-03220| 31,5 11,8 10,0 200 - 1000 MKB-12025| 120,0 34,0 215 1200 - 35000
MKB-03520| 34,5 9,7 15,0 200 - 1000 MKB-12020| 119,0 50,0 215 5000 - 35000
MKB-04020| 40,0 11,8 20,0 300 - 1500 MKB-15915| 159,0 70,0 215 2500 - 70000
MKB-04320| 425 21,2 20,0 300 - 1500 MKB-15925| 159,0 70,0 21,5  [15000 - 100000
MKB-03235| 31,7 11,8 10,0 300 - 2000 MKB-20025| 200,0 60,0 21,5 [15000 - 150000
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Metallkissen
Rechteckkissen

Beschreibung

Die Metallkissen werden als
Konstruktionselemente zur Schwingungsisolierung
an vibrierenden Bauteilen eingesetzt.

Die Metallkissen sind aus CrNi-Stahldraht .

Eigenschaften

« Hohe Lastaufnahme bei geringer Einfederung

* Progressive Federkennlinie, ruhiger Stand der
Maschine

Gleichbleibende Eigenfrequenz im Lastbereich
Alterungsbestéandig

Einsetzbar im Bereich von —90 °C bis + 450 °C
Korrosionsbestandig gegen Ole, Fette, Sauren,
Lésungsmittel, Flissigkeiten, Staub und Schmutz

Anwendungsbereiche

Elektroofen
Getrieben
Schwingsieben
Motoren
Forderanlagen
Pumpen
Aggregaten
Geblasen
Ventilatoren etc.

Die aufgefuhrten Metallkissen zeigen
lediglich technischen
Fertigungsmoglichkeiten.

Die Metallkissen werden nach lhren
technischen Vorgaben hergestellt.

Metallkissen MQV- [ ]

Metallkissen MQB- [ ]

Metallkissen MRV-[ ]

AbmafRe [mm]

Stat. Lastbereich

Baureihen o | A | a B Ho h | IN]

MQA-292919 11 6,4 29,5 . . 19 8,5 100 - 800
MQB-292910 11 . 29,5 . . 10 . 100 - 800
MQL-292915 11 . 29,5 . 20 15 10,0 100 - 800
MQV-272715 . . 27,5 . . 15 . 500 - 4500
MQV-454515 . . 45,0 . 45 15 . 300 - 3000
MQV-505025 . . 50,0 . 50 25 . 300 - 3000
MRA-504725 20 9,0 50,0 . 47 25 9,0 300 - 3000
MRA-655025 20 9,0 65,0 . 50 25 9,0 500 - 5000
MRN-301010 . . 10,0 5 30 10 10,0 100 - 300
MRN-401010 . . 10,0 5 40 10 5,0 100 - 400
MRN-501010 . . 20,0 10 50 20 10,0 100 - 500
MRN-701010 . . 20,0 10 70 20 10,0 100 - 700
MRV-504716 . . 50,0 . 47 16 . 300 - 3000
MRV-504725 . . 50,0 . 47 25 . 300 - 3000
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Federisolato ren
FM-[0X]-[341][561][791] A

Beschreibung

Federisolatoren mit Befestigungsrondell und
eingebautem Dampfungskissen aus CrNi-
Stahldraht.

Feder aus Federstahldraht, kugelgestrahlt und
lackiert.

Befestigungsrondell aus Aluminium-Legierung.
Grundplatte aus Stahl, oberflachenbeschichtet.

98 unbelastet
78 5 unter max, Last

Eigenschaften

* Progressive Federkennlinie, ruhiger Stand der
Maschine

» Gleichbleibende Eigenfrequenz im Lastbereich

» Einsetzbar im Bereich von —90 °C bis + 450 °C

« Korrosionsbestandig gegen Ole, Fette, Sauren,
Lésungsmittel, Flussigkeiten, Staub und Schmutz

70 unbelastet
60 +3 unter max. Last

Anwendungsbereiche

Aktivisolierung rotierender Maschinen

* Pumpen

« Ventilatoren

* Geblasen
« Kompressoren = 8
2| E
« Forderrinnen S| E
¢ Motoren =
* Proufstande
 Elektroaggregate Federisolator FM-0X-791 A
e Pressen und Stanzen Max. elastische ]
. Grenzbelastung CeniEni
L o ) Stat. Lastbereiche [N] : :
Passivisolierung empfindlicher Geréate | vertikal | horizontal | [g]

FM-01-341 A| 50 - 70
FM-02-341 A| 60 - 90

P -

. Waagen ‘2';' FM-03-341 A| 90 - 140 159 059 ca. 400
S ™
LL

* MeRgerate

FM-04-341 A| 140 - 200
_ FM-05-341 A| 200 - 300
» Elektro-Mikroskope FM-06-341 A| 300 - 500

FM-01-561 A| 50 - 70
FM-02-561 A| 60 - 90

< < [En 05 :

S 3 [FV-03-561 A 90 - 140 2049 0549 ca. 380
S 1

L

e Transmitter

FM-04-561 A| 140 - 200

Resonanzfrequenzen FM-05-561 A| 200 - 300
FM-06561 A| 300 - 500
* FM-0X-341 3-4Hz FM-01-791A] 60 - 105
* FM-0X-561 5-6Hz & [FM-02-791 A| 75 - 135
* FM-0X-791 7-9Hz 8 3 [FM-08791 Al 120 - 200 | , 4 0.5 380
< © [FM-04-791 A| 180 - 300 ©9 ~9 ca.
& [FM-05-791A| 240 - 460
FM-06-791 A| 400 - 750
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Federisolatoren
FM-[OX]-[ JA/BP/C

Beschrei bung

Federisolatoren mit Befestigungsrondell und
eingebautem Dampfungskissen aus CrNi-
Stahldraht.

Feder aus Federstahldraht, kugelgestrahlt und
lackiert.

Befestigungsrondell aus Aluminium-Legierung.
Grundplatte aus Stahl, oberflachenbeschichtet.

Eigenschaften

* Progressive Federkennlinie, ruhiger Stand der
Maschine

¢ Gleichbleibende Eigenfrequenz im Lastbereich

 Einsetzbar im Bereich von —90 °C bis + 450 °C

« Korrosionsbestandig gegen Ole, Fette, Sauren,
Lésungsmittel, Flussigkeiten, Staub und Schmutz

Anwendungsbereiche

Aktivisolierung rotierender Maschinen

¢ Pumpen * Ventilatoren
¢ Geblasen * Kompressoren
« BHKW » Pressen und Stanzen

¢ Prifstande » Elektroaggregate

Passivisolierung empfindlicher Gerate
* MeRgerate * Waagen
¢ Elektro-Mikroskope < Transmitter

Federisolator FM-0X-[

H2 unter max. Last

1A

H2 unter max. Last

)

zy
S

HI unbelastet
H2 unter max, Last

Resonanzfrequenzen
o FM-XX-34 3 -4 Hz
o FM-XX-56 5 -6 Hz )
¢ FM-XX-79 7 -9 Hz Federisolator FM-OX-[ ] C
Gewichte Max. elastische _ Bauhthen [ mm ]
Baureihen Grenzbelastung Stat. Lastbereich [ kN ] Ausfiihrung A | Ausfiihrung BP | Ausfiihrung C
| [kgl [ vertikal | horizontal HL [ H2 HL [ H2 HL [ H2
< _FM0134[07 - 10
® _FM-02-34 [ 09 - 13
FM-0X-34-A 1.2 - 2.1 < FM-0334 [ 11 - 16 @ @ S g
FM-0X-34-BP 1.6 - 2.4 15g 059 S "FM-0434 |16 - 23
FM-0X-34-C 1.1 - 1.9 E FM-05-34 | 2.2 - 3.1
FM-06-34 | 3.0 - 4.1] 1565 | 13645 | 14845 | 12845 | 14445 | 12445
o _FM0156[03 - 05
w FM-02-56 [ 05 - 0.8
FM-OX56-A 09 - 1.5 ¢ FM0356 | 0.8 - 1.3 @ % = -=
FM-0X-56-BP 1.2 - 1.9 20¢g 059 S "TFM-0456 [ 1.3 - 20
FM-0X-56-C 0.7 - 1.4 E FM-05-56 | 2.0 - 3.0
FM-06-56 | 3.0 - 4.0]104+3 | 94+3 | 96+3 | 86x3 | 92+3 | 8243
o _FM-0179[04 - 09
~ _FM-02-79 [ 06 - 13
¢ TPM0879 | 11 - 1o|<ol 7 o[ S e [ S~
FM-0X-79-A 1.0 - 1.6 S "FM-04-79 | 1.7 - 27
FM-0X-79-BP 1.3 - 2.0 4049 059 = _FM-05-79 [ 25 - 4.0
FM-0X-79-C 0.8 - 1.5 FM-06-79 | 3.5 - 55|104+2 | 94+2 | 96+2 | 862 | 92+2 | 8242
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Federisolatoren
FM-[XX]-34 /56 /79

Beschreibung

Federisolatoren mit Befestigungsrondell und
eingebautem Dampfungskissen aus CrNi-
Stahldraht.

Feder aus Federstahldraht, kugelgestrahlt und
lackiert.

Befestigungsrondell aus Aluminium-Legierung.
Deck- und Grundplatte aus Stahl,
oberflachenbeschichtet.

8Bohrungen #13

H1 unbelastet
H2 unter max. Last

Eigenschaften

* Progressive Federkennlinie, ruhiger Stand der
Maschine

» Gleichbleibende Eigenfrequenz im Lastbereich

» Einsetzbar im Bereich von —90 °C bis + 450 °C

« Korrosionsbestandig gegen Ole, Fette, Sauren, Federisolator FM-2X-[ ]
Lésungsmittel, Flussigkeiten, Staub und Schmutz

Anwendungsbereiche

Aktivisolierung rotierender Maschinen

* Pumpen « Ventilatoren

* Geblasen * Kompressoren

* BHKW « Stanzen; Pressen
* Prufstande « Elektroaggregate

H1 unbelastet
H2 unter max. Last

Passivisolierung empfindlicher Geréate

* MeRgerate * Waagen
Resonanzfrequenzen
o FM-XX-34 3-4Hz _
o FM-XX-56 5.6 Hz Federisolator FM-4X-[ ]
¢ FM-XX-79 7 -9 Hz
. Max. elastische .
. Gewichte . Bauhohen [ mm
Baureihen Grenzbelastung Stat. Lastbereich [ kN ] [mm]
| [kgl | vertikal | horizontal [ H1 | H2
. FM2134 | 1.4 - 2.0] FM-4134 | 28 - 40
S¢  _FM22-34 [ 18 - 2.6] FM-4234 | 36 - 52
X < FM2334 | 2.2 - 3.2| FM-4334 | 44 - 64
SO TEM2434 | 32 - 46| FM4434 | 64 - 92| 1005 | 136%5
FM-2X-34 43 -63] . 05 E FM2534 | 44 - 6.2 | FM-4534 | 88 -124
FM-4X34 82 -12.2 =9 =49 FM2634 | 6.0 - 8.2 | FM-46:34 | 120 -164
. FM2156 | 06 - 1.0| FM-4156 | 12 - 20
S¢  _FM-2256 | 10 - 16| FM-42:56 | 20 - 32
< © FM-2356 | 1.6 - 2.6| FM-4356 | 32 - 52
S0 TEM2456 | 2.6 - 4.0| FM4456 | 52 - 8o 1043 | 943
FM-2X56 41 -53] 05 E FM-2556 | 40 - 6.0 | FM-4556 | 8.0 -120
FM-4X-56 7.0 - 98 29 =9 FM-2656 | 6.0 - 8.0| FM-46:56 | 12.0 -16.0
. FM-21-79 | 08 - 1.8] FM-41-79 | 16 - 33
S¢  _FM22-79 [ 12 - 2.6] FM-42.79 | 24 - 52
L o FM2379 | 22 - 3.8| FM43-79 | 44 - 76
SN TEM2479 | 3.4 - 54| FM4479 | 68 -10s| 042 | 94x2
FM-2X-79 42 -55] 10 E FM25-79 | 50 - 8.0 | FM-45-79 | 100 -16.0
FM-4X-79 7.4 -10.2 e e FM-26-79 | 7.0 -11.0 | FM-46-79 | 140 -220
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Federisolatoren
FM-[XX]-35/ 46

Beschreibung

Federisolatoren mit Befestigungsrondellen und
eingebauten Dampfungskissen aus CrNi-
Stahldraht.

Feder aus Federstahldraht, kugelgestrahlt und
lackiert.

Befestigungsrondelle, Deck- und Grundplatte aus
Stahl, oberflachenbeschichtet.

Eigenschaften

« Progressive Federkennlinie, ruhiger Stand der Federisolator FM-20-[ ]
Maschine

¢ Gleichbleibende Eigenfrequenz im Lastbereich

 Einsetzbar im Bereich von —90 °C bis + 450 °C

« Korrosionsbestandig gegen Ole, Fette, Sauren,
Lésungsmittel, Flussigkeiten, Staub und Schmutz

*—"/I/
_ \‘\,ft)_' ‘ pa
: \ '/
\ ,/

Anwendungsbereiche

Aktivisolierung rotierender Maschinen
* Pumpen

el
3~
=
£
=
£
S
o~
=
l

~H1 unbelastet

¢ Ventilatoren; Klimagerate

* Geblasen
« Kompressoren Federisolator FM-40-[ ]
« BHKW

» Stanzen, Pressen
* Prufstande

- Elektroaggregate 777,
227777,
%W/I///A

Passivisolierung empfindlicher Gerate

* MeRgerate 2
« Waagen 8Bofrungen a14 g
Resonanzfrequenzen I
¢ FM-X0-35 3-5Hz
o FM-X0-46 4 - 6 Hz Federisolator FM-60-[ ]
. ; i Bauhdéhen [mm :
Baureihen =l LaEleE:” [mm] Gewichte [kg]
[kN] | H1 | H2
FM-20-35 20 - 40 ~22,5
FM-40-35 40 - 80 165 £5 1355 ~47,0
FM-60-35 60 - 120 ~67,0
FM-20-46 20 - 40 ~19,5
FM-40-46 40 - 80 135 £3 120+ 3 ~41,0
FM-60-46 60 - 120 ~58,0
Anderung vorbehalten - 20 - Stand Januar 09

L&L Schwingungstechnik GmbH « Herzogstr. 30 « 44807 Bochum « Tel.: 0234 / 90 410 -43 « Fax: 0234 / 90 410 -45
www.schwingungs-technik.de




Federisolatoren
FM-80-[35 / 46]

400

wahlweise

40 350 M20M24M27:M30

2

My <

~H1 unbelastet
~H2 unter max. Last

4Bohrungen 921

7

440

480

Beschreibung Anwendungsbereiche

Federisolatoren mit 8 Federelementen und » Fundamentlagerung
eingebauten Dampfungskissen aus
CrNi-Stahldraht.

Feder aus Federstahldraht, kugelgestrahlt und

» Pressen- und Stanzenlagerung

lackiert. B
Befestigungsrondelle, Deck- und Grundplatte aus + Geblase
Stahl, oberflachenbeschichtet.
Zur Montage ist in der Deckplatte eine  Prifstéande
Gewindebohrung vorhanden.
[ wahlweise M20 : M24 : M27 : M30 ] « BHKW
Eigenschaften
» Progressive Federkennlinie, ruhiger Stand der Resonanzfrequenzen
Maschine ¢ FM-80-35 3-5Hz
» Gleichbleibende Eigenfrequenz im Lastbereich e FM-80-46 4 - 6 Hz
» Einsetzbar im Bereich von —90 °C bis + 400 °C
« Korrosionsbestandig gegen Ole, Fette, Séuren,
Losungsmittel, Flussigkeiten, Staub und :
b 9 Allgemeine Toleranzen
e 2 mm

Stat. Lastbereich ~ Bauhthen [mm]

Baureihen Gewichte [k
[KN] | H1 | H2 [kal
FM-80-35 191 +5 161 +5 ~131
80 - 160
FM-80-46 151 +3 146 + 3 ~120
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Gummi -Metall -Puffer

Reihe GMP-A

Abmessungen [ mm ]

Abmessungen [ mm ]

oD [H | G [ oD |H | G |
8 |8 [ M3 | 60 [30 [M10/12
60 |40 |M10/12
10 [ 10 M4 60 |50 |M10/12
10 |15 M4 60 [60 |M10/12

10 [ 21 M4

13 |10 M4

70 |40 M10

15 8 M4

70 |45 M10

15 [ 10 M4

70 |55 M10

15 [15 M4

15 120 M4

70 |45 M12

15 [ 30 M4

70 |55 M12

18 18,5 M4

75 |25 M12

18 |10 M4

75 |30 M12

75 140 M12

20 8 M6

75 |45 M12

20 |10 M6

75 | 50 M12

20 |12 M6

75 |55 M12

20 |15 M6

75 |70 M12

20 | 20 M6

75 |75 M12

20 | 25 M6

80 |30 M12

20 |30 M6

80 |40 M12

25 |10 M6

85 |85 M12

25 |15 M6

100 | 40 M16

25 |20 M6

100 | 50 M16

25 |25 M6

100 | 55 M16

25 |30 M6

100 | 60 M16

100 | 75 M16

30 |12 M8

100 |100 M16

30 |15 M8

125 | 75 M16

30 | 20 M8

30 |25 M8 150 | 50 | M16/20
30 |30 M8 150 | 55 |M16/20
30 |40 M8 150 | 75 |M16/20

35 |16 M8

40 |15 M8

[200 [100 | M20 ]

40 |20 M8

40 | 25 M8

40 | 30 M8

40 |40 M8

40 |50 M8

40 | 25 M10

40 |30 M10

40 | 40 M10

50 |15 M10

50 |17 M10

50 |20 M10

50 |25 M10

50 |30 M10

50 |40 M10

50 |45 M10

50 |50 M10

50 |80 M10

Anderung vorbehalten

-22 -

RLDED,

///f(//(/f(/f(//;%
DL

L

N2

Gummi Metall -Puffer Typ ,A"

Naturkautschuk 55°

Andere Ausfihrungen wie
Edelstahl, Silikon und
verschiedene Shore-Harten
sind nach Absprache mit
unserer Technik jederzeit
maoglich.

Anwendungsbereiche

» Aggregate
* Motoren

* Pumpen

.

Verdichter
« Ventilatoren

¢ Klimagerate
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Gummi -Metall -Puffer
Reihe GMP-B

Abmafe [ mm ] Abmafe [ mm ]
oD |H ] G | oD |H ] G |
18 |8 | M3 | | 70 |45 M12

70 |55 M12
10 |10 M4 75 |25 M12
10 |15 M4 75 |30 M12
10 |20 M4 75 40 M12
13 |10 M4 75 |45 M12
15 |10 M4 75 |50 M12
15 |12 M4 75 |55 M12
15 |15 M4 75 |70 M12
15 |20 M4 80 |30 M12
80 [40 M12
20 |15 M6 85 [85 M12
20 |20 M6
20 |25 M6 10 |40 M16
20 |30 M6 10 |50 M16
25 |15 M6 10 |55 M16
25 |20 M6 10 |60 M16
25 |25 M6 10 |75 M16
25 |30 M6 10 |10 M16
12 |70 M16
30 |15 M8 12 |75 M16
30 |20 M8 12 |10 M16
30 [25 M8 15 |50 M16
30 [30 M8 15 |55 M16
30 |40 M8 15 |75 M16
30 [85 M8 15 |15 M16
40 |20 M8 15 |20 M16
40 |25 M8
40 |30 M8 20 |10 M20
40 |40 M8 20 [25 M20
40 |25 M10
40 |30 M10
40 |40 M10
50 [20 M10
50 [25 M10
50 |30 M10
50 [40 M10
50 [45 M10
50 |50 M10
50 |55 M10
50 [80 M10
60 |30 |M10/12
60 |40 |M10/12
60 [45 |M10/12
60 |50 |M10/12
60 |60 |M10/12
70 |30 M10
70 |40 M10
70 (45 M10
70 |55 M10
Anderung vorbehalten -23 -

Gummi Metall -Puffer Typ , B*

Naturkautschuk 55°

Andere Ausfilhrungen wie
Edelstahl, Silikon und
verschiedene Shore-Harten
sind nach Absprache mit
unserer Technik jederzeit
maglich.

Anwendungsbereiche

« Aggregate
« Motoren
« Pumpen

¢ Verdichter

Ventilatoren

« Klimagerate
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Gummi -Metall -Puffer
Reihe GMP-C

Abmafe [ mm ] Abmafe [ mm ]
oD |H | G | oD H|] G |
10 10 M4 70 45 M12
10 15 M4 75 25 M12
10 20 M4 75 30 M12
15 15 M4 75 40 M12
15 20 M4 75 45 M12
15 30 M4 75 50 M12
75 55 M12
20 20 M6 75 70 M12
20 25 M6
20 30 M6 100 | 40 M16
25 20 M6 100 | 50 M16
25 25 M6 100 | 55 M16
25 30 M6 100 | 60 M16
100 | 75 M16
30 20 M8 100 | 100 M16
30 25 M8 120 | 70 M16 : “
30 130 M3 125 T 50 M16 Gummi Metall -Puffer Typ , C
28 gg mg iég gg m%g Naturkautschuk 55°
40 30 M8 150 | 55 M16
40 |40 M8 150 | 75 M16 Andere Ausfuihrungen wie
160 | 70 M16 Edelstahl, Silikon und
40 |25 M10 verschiedene Shore-Harten
40 130 L MIO (200100 M20 | |  sind nach Absprache mit
40 40 M10 ‘Lo :
=0 125 M10 un;:erer Technik jederzeit
50 | 30 M10 maoglich.
50 40 M10
50 45 M10
50 50 M10
50 80 M10 ;
50 T30 TWML0/2 Anwendungsbereiche
60 |40 | M10/12 » Aggregate
60 50 M10/12
60 60 M10/12 ¢ Motoren
70 45 M10
70 | 55 M10 * Pumpen
» Verdichter
» Ventilatoren
» Klimagerate
Anderung vorbehalten - 24 - Stand Januar 09

L&L Schwingungstechnik GmbH « Herzogstr. 30 « 44807 Bochum « Tel.: 0234 / 90 410 -43 « Fax: 0234 / 90 410 -45
www.schwingungs-technik.de




Gummi -Metall -Puffer

Reihe GMP-D

Abmafe [ mm ]

oD |H | G |
l10 | 8 | ™3 |
10 [ 1 M4
10 |15 M4
13 |10 M4
14 |15 M4
15 | 4 M4
15 | 6 M4
15 | 8 M4
15 |10 M4
15 |12 M4
15 |15 M4
15 |20 M4
15 | 28 M4
l16 |10 | M5 |
20 | 8 M6
20 |10 M6
20 |12 M6
20 [15 M6
20 |20 M6
20 [ 25 M6
20 [ 30 M6
20 [ 35 M6
25 |10 M6
25 [12 M6
25 |15 M6
25 |17 M6
25 [ 20 M6
25 |25 M6
25 |28 M6
25 |30 M6
25 |40 M6
25 [ 70 M6
30 [ 5 M8
30 | 8 M8
30 [10 M3
30 |15 M8
30 |17 M8
30 [ 20 M8
30 |25 M8
30 |28 M8
30 [30 M8
30 |40 M8
35 [ 20 M8
35 [30 M8
40 |10 M8
40 |12 M8
40 |15 M8
40 |20 M8
40 |25 M8
40 | 27 M8
40 |28 M8
40 |30 M8
40 | 40 M8

Anderung vorbehalten

Gummi Metall -Puffer Typ , D*

Naturkautschuk 55°

Andere Ausfilhrungen wie

Edelstahl, Silikon und

verschiedene Shore-Harten

sind nach Absprache mit

unserer Technik jederzeit

maglich.

Abmafe [ mm ]
oD | H G |
50 10 M10
50 12 M10
50 15 M10
50 20 M10
50 25 M10
50 30 M10
50 50 M10
50 50 M10
50 60 M10
50 80 M10
70 25 M10
75 50 M12
75 55 M12
75 70 M12
100 | 25 M16
100 | 35 M16
100 | 36 M16
100 | 40 M16
100 | 50 M16
100 | 55 M16
100 | 60 M16
100 | 75 M16
100 [100 M16
150 | 50 M16/20
150 | 55 M16/20
150 | 75 M16/20
200 [100 | M16/20

-25 -

Anwendungsbereiche

e Aggregate
* Motoren
¢ Pumpen
 Verdichter
 Ventilatoren

« Klimagerate
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Gummi -Metall -Puffer
Reihe GMP-E

Abmafe [ mm ]

oD |[H | G |
15 | 8 M4
15 [ 15 M4
15 | 20 M4
20 [15 M6
20 |20 M6
20 |25 M6
20 |30 M6
25 |15 M6
25 |20 M6
25 |25 M6
25 |30 M6
30 [15 M8
30 |20 M8
30 |25 M8
30 [30 M8
30 |40 M8
40 |20 M8
40 [ 25 M8
40 | 30 M8
40 |40 M8
40 |20 M10
40 |25 M10
40 [ 30 M10
40 | 40 M10
50 |20 M10
50 |25 M10
50 | 30 M10
50 |40 M10
50 |45 M10
50 | 50 M10
50 |80 M10
60 |30 [ M10/12
60 | 40 | M10/12
60 |50 | M10/12
60 |60 | M10/12
70 | 45 M10
70 |55 M10

Anderung vorbehalten

Gummi Metall -Puffer Typ  E*

Naturkautschuk 55°

Andere Ausfihrungen wie

Abmafe [ mm ]
oD |H [ G |
75 15 M12
75 25 M12
75 30 M12
75 40 M12
75 45 M12
75 50 M12
75 55 M12
75 70 M12
75 75 M12
100 | 36 M16
100 | 40 M16
100 | 50 M16
100 | 55 M16
100 | 60 M16
100 | 75 M16
100 [100 M16
150 | 55 M16/20
150 | 75 M16/20
150 | 75 M16/20
200 |[100 M16/20

Edelstahl, Silikon und

- 26 -

verschiedene Shore-Harten
sind nach Absprache mit
unserer Technik jederzeit
maoglich.

Anwendungsbereiche

* Aggregate
* Motoren
* Pumpen

¢ Verdichter

Ventilatoren

« Klimagerate
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Gummi -Metall -Puffer
GMP-AC/BC/CC

Gummi-Metall-Puffer GMP-CC Gummi-Metall-Puffer GMP-BC Gummi-Metall-Puffer GMP-AC
Abmafe [ mm] Abmafe [ mm] AbmaRe [ mm ]
2D H G gd @D H G od @D | H G gd
10 15 M4 7 10 15 M4 7 10 |10 M4 7
12 22 M4 7,5 12 22 M4 7,5 10 |15 M4 7
20 15 M5 16 20 15 M5 16 20 |15 M5 16
20 20 M5 15 20 20 M5 15 20 |20 M5 15
20 15 M6 16 20 15 M6 16 20 |15 M6 16
20 19 M6 15 20 19 M6 15 20 |19 M6 15
20 30 M6 14 20 30 M6 14 20 |30 M6 14
20 40 M6 12 20 40 M6 12 20 |40 M6 12
25 20 M6 17 25 20 M6 17 25 |20 M6 17
25 30 M6 15 25 30 M6 15 25 |30 M6 15
35 15 M6 31 30 15 M6 31 30 |15 M6 31
30 25 M8 19 35 15 M8 31 30 |25 M8 19
35 15 M8 31 40 30 M8 35 35 |15 M8 31
40 25 M10 33 40 25 | M10 33 40 |25 M10 33
40 28 M10 20 40 28 | M10 20 40 |28 | M10 20
40 30 M10 35 40 30 | M10 35 40 |30 | M10 35
50 30 M10 35 50 30 | M10 35 50 |30 M10 35
50 50 M10 40 50 50 | M10 40 50 |50 M10 40
60 60 M10 50 60 60 | M10 50 60 |60 | M10 50
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Lagerschienen
Reihe LS-[A][B]

Lagerschienen LS-A-[ ] 57°Shore Lagerschienen LS-B-[ ] 57°Shore
Abmafe [ mm] Abmafe [ mm]
s | v | L | s s | n | L | s |
40 | 35 | 200 | 10
50 35 2000 10 50 35 2000 10 5
50 40 2000 10 50 45 2000 10 5
50 50 2000 10 50 50 2000 10 5
50 70 2000 10
60 50 2000 10 60 35 2000 10 5
60 60 2000 10
70 50 2000 10 70 30 2000 11 5
70 55 2000 10 70 45 2000 12 5
70 55 2000 12 5
80 45 2000 10
80 80 2000 10
100 60 2000 15 100 45 2000 15 5
100 80 2000 15 100 60 2000 16 5
120 60 2000 15

Schienentoleranzen
Breite und Lange DIN 7715 mittel

150 60 2000 15 Hohe DIN 7715 grob
150 80 2000 15
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LL -Dampfungsplatten

Runde Flache PlattengroRe Flache
Platten [cm?] [mm] [cm?]
[mm]

@ 28 62 | 50x 50 25
@ 33 85 | 75x 75 57
@ 50 19 100 x 100 100
@ 60 28 |150 x 150 225
@ 75 44 1200 x 200 400
@ 85 56 |250 x 250 625
@ 100 78 250 x 500 1250
@ 110 95 |500 x 500 2500
@ 130 132 |525x 525 2756
@ 140 154

@ 150 176

@ 165 213

@170 226

@ 190 283

@ 200 314

@ 240 452

@ 300 706

Wir liefern LL-Platten in folgenden Abmessungen
Sonderschnitte sind jederzeit moglich

Anderung vorbehalten

LL-Dampfungsplatten

sind witterungsbestandig und unempfindlich
gegen Laugen, Ole, Salze, Wasser und
Reinigungsmittel. Sie sind mechanisch
bearbeitbar und lassen sich mit einer Band- oder
Kreissage zerteilen. Bohrungen sind problemlos
vorzunehmen

Auswahl und Grél3en von

LL-Dampfungsplatten

GroRRe der Platten

Maschinen sollen im allgemeinen auf Platten in
Ubereinstimmung mit bekannten Stitzpunkten
montiert werden. Wenn keine speziellen
Stutzpunkte vorhanden sind, kann ein Abstand
von ca. 1m zwischen den einzelnen Platten als
Richtmal? angenommen werden. Um die Platten
fur optimale Leistung zu belasten, kann diese
kleiner sein, als der zur Verfigung stehende
Montageful3. Handelt es sich um sehr grol3e
Montagefi3e, sind unter Umstanden zwei oder
mehrere Platten unter jedem Ful3 erforderlich,
um die Last zu verteilen.

Freistehende Installation

Last pro Platte

Flache der in N
Platten = Nominallast in
N/cm?

-29 -
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LL-Dampfungsplatten

Technische Daten

LL-NBR-16

16 mm stark

Belastungsrichtwerte: 20 bis 150 N/cmz?

Nominalbelastung: 80 N/cm?

Druckmodul: 1330 N/cm?2

Temperaturbereich: -30 bis +120C

Harte: ca. 70 IRHD

Friktionskoeffizient: Stahl: 0,70 / Holz: 0,75 / Beton: 0,80 / @
Dampfung 18%

LL-NBR-25

25 mm stark

Belastungsrichtwerte: 20 bis 150 N/cm?

Nominalbelastung: 80 N/cm?

Druckmodul: 1330 N/cm?2

Temperaturbereich: -30 bis +120C

Harte: ca. 70 IRHD

Friktionskoeffizient: Stahl: 0,70 / Holz: 0,75 / Beton: 0,80 / @
Dampfung 18%

LL-AVP-16

Ober- und Unterseite mit Gleitschutzprofil.

Stabiles Vibrationsdéampfungsmaterial mit hohen statischen
und dynamischen Stabilitdtsanforderungen.

16 mm stark

Belastungsrichtwerte: 30 bis 200 N/cmz?

Nominalbelastung: 80 N/cm?

Druckmodul: 3700 N/cm?

Temperaturbereich: -30 bis +120C

Harte: ca. 90 IRHD

Friktionskoeffizient: Stahl: 0,70 / Holz: 0,75 / Beton: 0,80 / @
Dampfung 16%

LL-AVP-25

Ober- und Unterseite mit Gleitschutzprofil.

Stabiles Vibrationsdampfungsmaterial mit hohen statischen
und dynamischen Stabilitatsanforderungen.

25 mm stark

Belastungsrichtwerte: 50 bis 600 N/cm?

Nominalbelastung: 80 N/cm?

Druckmodul: 3700 N/cm?2

Temperaturbereich: -30 bis +120C

Harte: ca. 90 IRHD

Friktionskoeffizient: Stahl: 0,70 / Holz: 0,75 / Beton: 0,80 / &
Dampfung 16%

LL-NBR-16-[ Plattengrof3e ]

NBR ist ein Material mit hoher Elastizitat zur
Unterstiitzung und Isolation von Maschinen mit
Horizontal- und Vertikalkraften.

Es findet Anwendung bei der Aufstellung von Pressen,
Stanzen, Kunststoffspritzmaschinen, Pumpen und
Kompressoren.

LL-NBR-25-[ Plattengrof3e ]

Zur Unterstiitzung und Isolation von Maschinen mit
starken Horizontal- und Vertikalkraften. Fir die
Aufstellung von Pressen und Stanzen,
KunststoffspritzgieRmaschinen und
DruckguBmaschinen mit besonders grof3en
Schwingungen.

LL-AVP-16-[ Plattengrof3e ]
Zur elastischen Lagerung von Werkzeugmaschinen.

LL-AVP-25-[ Plattengrol3e ]

Zur elastischen Lagerung von Werkzeugmaschinen.
Einsatz bei gréRerer Punktbelastung, erhdhte
Schwingungsdampfung gegeniiber AVP-16.
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LL -Nivellierkeile

LL-NVK-[ - J-A BeIaK:?\tlung mLm mBm mHm St?nllvmveg ngtl:lglil:e?t SCf?r:[ﬁ?bar Gewk;:hte
LL-NVK-105055-A] 5.0 105 55 58 5 0 ] 1.4
LL-NVK-115080-A] 75 115 80 58 9 . . 2.6 LL-NVK- [ ]'X
LL-NVK-150075-A] 10.0 150 75 58 8 0 a] 2.8
LL-NVK-125125-A|  16.0 125 125 60 8 . . 2.8
LL-NVK-115115-A]  15.0 115 115 60 8 . . 2.8
LL-NVK-150150-A| 225 150 150 68 10 . . 6.2
LL-NVK-160160-A] 225 160 160 71 10 . . 7.5
LL-NVK-200095-A| 20.0 200 95 68 10 0 ] 5.7
LL-NVK-200200-A] 40.0 200 200 72 8 . . 123
LL-NVK-250115-A| 40.0 250 115 90 18 0 ] 13.0
LL-NVK-250220-A]  80.0 250 220 90 18 . . 23.3
LL-NVK-330250-A| 85.0 330 250 93 12 . . 33.2
LL-NVK-400300-A] 100.0 400 300 105 14 . . 51.6
Anwendungsbereich:
Werkzeugmaschinen, Textiimaschinen, graphische Maschinen.
Belastun L B H Stellweg | Anschraub Durch Gewichte
LL-NVK-[ ]-B kN ¢ mm mm mm mm ‘ moglichkeit | schraubbar kg
LL-NVK-105055-B| 5.0 105 55 57 5 0 ] 1.4
LL-NVK-115080-B] 75 115 80 57 9 . . 2.1
LL-NVK-150075-B| 10.0 150 75 57 8 0 ] 2.7
LL-NVK-125125-B] 16.0 125 125 57 8 . . 2.8
LL-NVK-115115-B| 14.0 115 115 50 8 . . 2.8
LL-NVK-150150-B] 225 | 150 150 66 10 . . 6.6 LL-NVK-[ A
LL-NVK-160160-B| 25.0 160 160 68 10 . . 7.8 Oben mit Gleitschutzplatte LL-SLP
LL-NVK-200095-B] 20.0 | 200 95 66 10 g g 5.7 Unten mit LL-AVP Dampfungsplatte bestiickt.
LL-NVK-200200-B| 40.0 200 200 70 8 . . 126
LL-NVK-250115-B] 40.0 250 115 90 18 0 a] 13.0
LL-NVK-250220-B| 70.0 250 220 90 18 . . 23.3 LL-NVK-[ ]-B
LL-NVK-330250-B] 850 | 330 | 250 o1 12 : : 332 Oben mit Gleitschutzplatte LL-NBR-SLP
LL-NUVK-190900.8] 1000 | 400 | 300 | 102 Y : : 204 {I Unten mit LL-NBR Dampfungsplatte bestiickt.
Anwendungsbereich:
Fur Maschinen mit hohen Horizontal- oder Vertikalkraften.
Pressen, Stanzen und Kompressoren, Kunststoffspritzmaschinen.
LL-NVK-[ J-C Bella('}s\:ung mLm mBm mHm St?nllvmveg ngtl:lglil:e?t SCf?r:[ﬁ?bar Gewk;:hte
LL-NVK-105055-C| 6.0 105 55 57 5 0 ] 1.4
LL-NVK-115080-C| 9.0 115 80 57 9 . . 2.0 LL-NVK- [ ]'X
LL-NVK-150075-C[ 12.0 150 75 75 8 0 a] 2.7
LL-NVK-125125-C| 19.0 125 125 57 8 . . 2.8
LL-NVK-115115-C[ 18.0 115 115 58 8 . . 2.8
LL-NVK-150150-C| 27.0 150 150 66 10 . . 6.5
LL-NVK-160160-C[ 23.0 160 160 68 10 . . 7.7
LL-NVK-200095-C| 23.0 200 95 66 10 . . 5.6
LL-NVK-200200-C| 48.0 200 200 70 8 . . 12,5
LL-NVK-250115-C| 50.0 250 115 88 18 0 ] 13.0
LL-NVK-250220-C[ 90.0 250 220 88 18 . . 23.3
LL-NVK-330250-C| 100.0 330 250 91 12 . . 33.1
LL-NVK-400300-C| 120.0 400 300 102 14 . . 50.3
Anwendungsbereich:
Bohr- und Fraswerke, CNC-Drehmaschinen, Bearbeitungszentren, Rund- und
Flachschleifmaschinen, Sondermaschinen und Transfereinheiten. Maschinen mit
Belastun L B H Stellweg | Anschraub Durch Gewichte
LL-NVK-[ ]-D kN ¢ mm mm mm mm ‘ moglichkeit | schraubbar kg
LL-NVK-105055-D| 2.0 105 55 55 5 0 ] 1.4
LL-NVK-115080-D] 2.5 115 80 56 9 . . 2.0
LL-NVK-150075-D| 35 150 75 56 8 0 ] 2.7
LL-NVK-125125-D] 55 125 125 57 8 . . 2.8
LL-NVK-115115-D| 5.0 115 115 56 8 . . 2.8
LL-NVK-150150-D| 7.5 150 150 66 10 . . 6.5 LL-NVK-[  ]-C
LL-NVK-160160-D| 8.5 160 160 68 10 . . 7 Oben mit Gleitschutzplatte LL-SLP-P2
LL-NVK-200095-D 7.0 200 95 66 10 ] ] 5.6 Unten mit LL-AVP-P2 Démpfungsplatte
LL-NVK-200200-D| 11.0 200 200 70 8 . . 125 bestiickt
LL-NVK-250115-D| 15.0 250 115 88 18 0 a] 13.0 es :
LL-NVK-250220-D| 30.0 250 220 88 18 . . 23.3
LL-NVK-330250-D] 300 | 330 | 250 91 12 . . 33.1 LL-NVK-[ ]-D
LLAVCA00300 0] 400 | 40 | %00 [ e | M : . 22 Oben mit Gleitschutzplatte LL-SLP-P2
Anwendungsbereich: _ , o Unten mit LL-SMP Dampfungsplatte bestiickt.
Waagen, Getriebe, Mel3maschinen, Projektoren, Dosiergeréate.
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LL -Nivellierkeile

die sich im Montagedurchlauf befinden.

LKL FE PR | am | om [T |mosienker[somauepar| ks || LL-NVK-[ ]-E
LL-NVK-105055-E| 5.0 105 55 58 5 o 0 1.4

LL-NVK-115080-E| 7.5 115 80 58 9 . . 2.0

LL-NVK-150075-E| 10.0 150 75 58 8 o a] 2.9

LL-NVK-125125-E| 16.0 125 125 60 8 . . 35

LL-NVK-115115-E| 17.0 115 115 60 8 . . 4.0

LL-NVK-150150-E| 225 150 150 68 10 . . 6.6

LL-NVK-160160-E| 25.0 160 160 71 10 . . 8.2

LL-NVK-200095-E| 20.0 200 95 68 10 o a] 5.8

LL-NVK-200200-E| 40.0 200 200 72 8 . . 13.2

LL-NVK-250115-E| 40.0 250 115 90 18 o a] 135

LL-NVK-250220-E| 70.0 250 220 90 18 . . 23.6

LL-NVK-330250-E| 85.0 330 250 93 12 . . 34.1 LL-NVK-[ J-E

LL-NVK-400300-E| 100.0 400 300 105 14 . . 53.1 Oben mit Gleitschutzplatte LL-SLP
Anwendungsbereich: _ i Unten mit LL-AVP-P25 Dampfungsplatte
Fir Maschinen mit besonders hohen dynamischen Kréaften. bestiickt.

LL-NVK-[ }-F BeIaKs’\t‘ung ern mBm mHm Stinllxeg rﬁgz(lzlz[\all(l::t SCflljl'g[lehbar Gevl\(ligchte LL-NVK- [ ]-F
LL-NVK-105055-F| 5.0 105 55 40 5 o a] 1.2

LL-NVK-115080-F| 7.5 115 80 41 9 . . 1.9

LL-NVK-150075-F | 10.0 150 75 41 8 o a] 2.5

LL-NVK-125125-F| 16.0 125 125 42 8 . . 2.8

LL-NVK-115115-F| 15.0 115 115 44 8 . . 2.8

LL-NVK-150150-F | 225 150 150 51 10 o a] 5.9

LL-NVK-160160-F| 225 160 160 53 10 . . 7.2

LL-NVK-200095-F | 20.0 200 95 51 10 . . 5.3

LL-NVK-200200-F | 40.0 200 200 54 8 . . 116

LL-NVK-250115-F | 40.0 250 115 74 18 o a] 126

LL-NVK-250220-F | 80.0 250 220 74 18 . . 22.6

LL-NVK-330250-F| 850 | 330 | 250 74 12 . . 317 LL-NVK-[ ]-F

LL-NVK-400300-F| 100.0 400 300 86 14 . . 49.2 Oben mit Gleitschutzplatte LL-SLP-P2-2
Anwendungsbereich: Unten mit Gleitschutzplatte LL-SLP-P2-2
Kunststoffspritzmaschinen. Besonders gut geeignet fur die Aufstellung in bestiickt.

Olwannen.

LL-NVK[ -G BeIaKs’\t‘ung ern mBm mHm Stinllxeg rﬁgz(lzlz[\all(l::t SCflljl'g[lehbar Gevl\(ligchte LL-NVK- [ ]-G
LL-NVK-105055-G 5.0 105 55 36 8 0 O 12

LL-NVK-115080-G 7.5 115 80 37 8 . . 1.4

LL-NVK-150075-G 10.0 150 75 37 8 0 O 2.9

LL-NVK-125125-G 16.0 125 125 38 8 . . 35

[L-NVK-115115-G 15.0 115 115 40 8 . . 35

[L-NVK-150150-G 225 150 150 37 8 . . 55

LL-NVK-160160-G 225 160 160 49 8 . . 7.0

LL-NVK-200095-G 20.0 200 95 47 8 0 O 55

LL-NVK-200200-G 40.0 200 200 50 8 . . 115

LL-NVK-250115-G 40.0 250 120 68 10 O O 15.0

[L-NVK-250220-G 80.0 250 220 68 18 . . 23.0 LL-NVK-[ ]-G

R I I [ . : %0 Ober- und Unterseite plangefrést.
LL-NVK-400300-G | 100.0 400 400 184 10 . . 40.0

Anwendungsbereich:

Maschinen mit sehr langen Betten, Pumpen, MeRplatten. Maschinen,
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Elastomer -Federelement
LL-ERB13N-[ ]

AXIALRCHTUNG
233
10000
LL-ERBL3N0300 RING
LLERRI3N0200
O Cereonionio
1000 LL-ERBI3NO075 ﬁ
Z :\ T~ \\\“
100 S
% 210.2
Bohrung
10
10 15 20 25 30 35 40 BUCHSE
Egenfrecquerz [Hz] ;
AXIALRICHTUNG
10000 +
— LL-ERB13N-0300
\—'7
ALL—ERBBN-OZOO
‘@ﬂ
= 1000 [ L-ERBI3N-0075 LL-ERBl3N-[ ]
g = « Grol3er Belastungsbereich
'é i « Ausgezeichneter Aufprallschutz
LT o * Lastaufnahme axial oder radial
100
" )
Material
« Elastomer: Neopren
10 e Metall: Tiefziehstahl
ot ! 1]« Temperaturbereich: -20°bis +90C
AUSLENKUNG [mmj
Anwendungsbereiche
RADIALRICHTUNG

e Hoch- und Tiefbaugerate
1000 - » Elektromotoren

« Fiir schwere Beanspruchung
» Starkstrom-Ausriistung
T  Radiatoren und Tanks
= ‘\: \\:\ 1| |LLERB13N0075
é 100 T o [ T T Lastbereiche
% e ] Axial: 60 —1300 N Radial: 60 — 300 N
Zubehor
10
Anzahl der .. .
25 35 45 55 -
Scheiben Zubehdr-Nr. Abmessungen der Scheiben
Egenfrequenz [Hz]
0 00 Bohrung @ | AuRRen g Dicke
1 01
FADALRIGITUNG 5 02 10 mm 40 mm 2 mm
1000 -
‘LL—ERBlSN-OSOO - -
/ / Anwendung Traglast Scheibe (wahiweise)
= LL-ERB13N-0075
2 /
% 100
10 ; ; ; Lastaufnahme
00 02 04 06 08 1o 12 Scheibe erforderiich
AUSLENKUNG [mim]
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Elastomer -Federelement
LL-ERB19N-[ ]

AXIALRICHTUNG
10000 4 L
LL-ERB19N-0300 RlNG
LLERB19N0160
T Mi=ssr
= 1000 ~ T LL-ERBLIN-0060
2 SRS -
= ~_ S g e
é 100 T - 1
2135
Bohrung
10
10 15 20 25 30 35 40 BUCHSE
Eigenfrequenz [Hz] g
AXIALRICHTUNG
10000 -+
:1LL-ERBlgN03UOi
LL-ERB19N-0160
LL-ERBI9N-0110 /
= 1000 -m LL-ERBlgN-[ ]
g » Grol3er Belastungsbereich
5 B » Ausgezeichneter Aufprallschutz
100 d » Lastaufnahme axial oder radial
Material
» Elastomer: Neopren
10 T 1 (| o Metall: Tiefziehstahl
ot ' 1l « Temperaturbereich:  -20°bis +90C
AUSLENKUNG [mn]
Anwendungsbereiche
RADIALRICHTUNG

e Hoch- und Tiefbaugerate
10000 - » Elektromotoren

|LLERBION0300 « Fir schwere Beanspruchung
[wermonoieo [ 1| o Starkstrom-Ausriistung
LLERBION0110 e Radiatoren und Tanks
= 1000 ~—_| iLL—ERmQNOOGO r
2 ==L [ [T Lastbereiche
é ’\\\:::\\\\::‘*~\ Axial: 60 —1300 N Radial: 60 — 900 N
100 ™ = =
Zubehor
10
Anzahl der .. .
15 2 25 & 35 40 I scheiben Zubehor-Nr. Abmessungen der Scheiben
Eigenfr Hz
ool 0 00 Bohrung @ | AuBen g Dicke
FADIALRICHTUNG 1 01 13.5mm | 54.1 mm | 3.4 mm
10000 - , 2 02
LLERBLON-0160 Anwendung Traglast Scheibe (wahlweise)
HLERBIONO110 » LL-ERBIIN
= 1000 4 LL—ERBlQN-O(& B s\ ,,/I/!/,/IA
g 1= —
P ]
100 %
" Lastaufnahme
o1 1 10 Scheibe erforderlich
AUSLENKUNG [ MONTAGEBOHRUNG
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Elastomer -Federelement
LL-ERB26N-[ ]

AXIALRICHTU
265
1000
- [LL-ERB26N- | RING
[LL-ERB26N-
i LL-ERB26N-
100 [ ' ™
BE - [LL-ERB26N- Q
LA = —
ST [ T .
UN T~ T
C. 100 [
216.7
Bohrung
10
10 15 20 25 30 35 40 BUCHSE
Eigenfrequenz :
- (]
AXIALRICHTUNG
100000 - L
[ LL-ERB26N-0500 |
LL-ERB26N-0250
10000 | LL-ERB26N-0180
= e ‘LL—ERBZGN‘OEIQ‘OH LL-ERB26N-[ ] )
2 | + GroRer Belastungsbereich
p=} ol .
'é 1000 » Ausgezeichneter Aufprallschutz
1 « Lastaufnahme axial oder radial
100 < .
Material
« Elastomer: Neopren
e y e Metall: Tiefziehstahl
01 1 10 100

e Temperaturbereich: -20°bis +90C

AUSLENKUNG ]

Anwendungsbereiche
e Hoch- und Tiefbaugerate
10000 -  Elektromotoren

RADIALRICHTUNG

| LERB26N0500 « Fir schwere Beanspruchung
| LERE26N 0250 « Starkstrom-Ausriistung
HLAERE26N 0180 « Radiatoren und Tanks
= 1000 SSan | LL-ERB26N-0090
é eSSt LT Lastbereiche
% \‘\\\\\\ T Axial: 100 —2200 N Radial: 90 — 1300 N
100 i =
Zubehor
10 Anzahl der
15 20 25 30 35 40 45 50 Or- I
Scheiben Zubehdr-Nr. Abmessungen der Scheiben
Egenfrequenz [Hz]
0 00 Bohrung @ | Auflen g Dicke
1 01
RADIALRIGHTUNG 17mm | 71mm | 5mm
100000 - 2 02
LL-ERB26N-0500 - -
——o || Anwendung Traglast Scheibe (wahiweise)
10000 i LL-ERB26N-0180
S
= /// ; ‘ LL-ERB26N-0090
2 I~
% 1000 /’// 7
100 < §
10 ; = Lastaufnahme
o1 1 10 100 Scheibe erforderlich
AUSLENKUNG [ MONTAGEBOHRUNG
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Elastomer -Federelement
LL-ERB35N-[ ]

AUSLENKUNG ]

AXIALRICHTUNG
289
10000 4 oy
LL-ERB35N-0800 RING
- LL.ERBS5N-0400
RSN Caias
= 1000 iy T = 1L ERBE35N0150 &
9 g = S g = Y
= T L 1]
é 100 R
223.8
Bohrung
10
10 15 20 25 30 35 40 BUCHSE
Egenfrequenz [Hz] E
AXIALRICHTUNG
100000 -
TLL—ERBSSNOSUO \
oo LL-ERB35N-0400 = L
-jLL-ERBSSNOZ?S
= LL-EREBSN—OlSO‘ — LL'ERBBSN'[ ]
9 /:/?/ » GroRer Belastungsbereich
w00 » Ausgezeichneter Aufprallschutz
é » Lastaufnahme axial oder radial
100 -/ .
Material
» Elastomer: Neopren
10 T e Metall: Tiefziehstahl
ot ! 1| « Temperaturbereich: -20°bis +90C
AUSLENKUNG [mmj
Anwendungsbereiche
RADIALRICHTUNG « Hoch- und Tiefbaugeréate
10000 - L  Elektromotoren
| L-ERB5N000  Fir schwere Beanspruchung
S [u-eressnosoo [ || o Starkstrom-Ausriistung
LT LL-ERB3SN-0275 + Radiatoren und Tanks
= 1000 S| 1] ‘LL—ERBSSNUISUT
2 In=SEEERR eSS an =SS Lastbereiche
% T T Axial: 100 —2700 N Radial: 130 — 2700 N
100 =~
Zubehor
10 Anzahl der
10 15 20 25 30 35 40 45 Or- i
Scheiben Zubehor-Nr. Abmessungen der Scheiben
Egenfrequenz [Hz]
0 00 Bohrung @ | AuBen g Dicke
1 01
FADALRIGTUNG 24 mm 99 mm 6 mm
100000 - ‘ 2 02
JLL—ERBSSN-OSOO \ Anwendung <cabe (v
B Traglast cheibe (wahlweise)
10000 = LL-ERB35N-0275 |
= LL-E?BSSN-éi()\ —
Q
% 1000 |
7, &=
A
) £
o Lastaufnahme
on ¥ 0 « Scheibe erforderlich
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Maschinenfufd
Typ M

Technische Daten
M
Einsatzbereiche £
Wo hohe Anforderungen an Hygiene und gute : ,
Reinigungs-mdglichkeit gestellt werden. 5. 8
Besonders geeignet zum Einsatz in der
Lebensmittelindustrie, Pharmaindustrie usw.
Materialien
Gummiqualitat, schwarzes Gummi,
zugelassen fir den Einsatz in der
Lebensmittelindustrie (FDA).
Sehr widerstandsfahig gegenlber =T
Reinigungsmitteln.
Stahlqualitat 1.4401
Besondere Merkmale SW
Das Gewinde ist in der Stahlkappe derart
gelagert, daf3 der Fu3 Unebenheiten von 5-8°
auf Bdden ausgleichen kann. N
Die Hohenverstellung kann ohne Anheben
der Maschine oder der Anlage durchgefihrt
werden, da die Spindel sich leicht in der
Schale drehen laRt. o0
Bestellbeispiel \{
M |75 - 116 - 1100
Gewindelange —~~~— 0
Gewindedurchmesser T
Kappendurchmesser
T .
- Maschinenfu Typ M
KAPPE
Typ M40 M50 M75 M100 M125 M150 M180
Durchmesser @ 40 mm 50 mm 75 mm 100 mm 125 mm 150 mm 180 mm
Hohe B 20 mm 21 mm 22 mm 32 mm 37 mm 40 mm 40 mm
Max. Belastung 2000 N 3000 N 8000 N 20000 N 30000 N 40000 N 50000 N
GEWINDESPINDEL
Lange A M 10 mm M 12 mm M 16 mm M 20 mm M 24 mm M 30 mm M 36 mm
50 mm X .
70 mm X . . . B . .
100 mm X . . . . . .
150 mm X . . . . . .
180 mm X . . . . . .
230 mm X . . . . . .
310 mm X . . . . .
Schlusselweite SW 8 mm 10 mm 13 mm 15 mm 19 mm 24 mm 30 mm
X nur auf Anfrage
Anderung vorbehalten -37 - Stand Januar 09
L&L Schwingungstechnik GmbH « Herzogstr. 30 « 44807 Bochum « Tel.: 0234 / 90 410 -43 « Fax: 0234 / 90 410 -45

www.schwingungs-technik.de




Maschinenfufd
Typ M76 /| M77

Technische Daten

Einsatzbereiche

Diese Modelle haben in ihrer Funktion die
gleichen Eigenschaften wie derTyp M.
Zusatzlich kénnen beide Arten am Boden
befestigt werden.

Unter einer Edelstahlplatte, die in den Boden

der Stahlkappe eingegossen ist, liegt ein
Gummibelag, der gewéhrleistet, dal? die

Modelle absolut dicht am Boden abschliel3en.

Materialien

Gummiqualitat, schwarzes Gummi,
zugelassen fur den Einsatz in der
Lebensmittelindustrie (FDA).

Sehr widerstandsfahig gegeniber
Reinigungsmitteln.

Stahlqualitat 1.4401

Besondere Merkmale

Beide Typen wirken nach der Befestigung
schwingungsdampfend und eignen sich
besonders flir Anlagen, die zum ,Wandern“
neigen.

Bestellbeispiel
M 76 -|16 - {100

Gewindelange

Gewindedurchmesser

Typ

KAPPE
Typ M76 M77
Durchmesser @ 75 mm 75 mm
Hohe B 22 mm 22 mm
Lange E 52 mm 52 mm
Lochdurchmesser @D 15 mm 15 mm
Max. Belastung 8000 N 8000 N
GEWINDESPINDEL
Lange A M 10 mm M 12 mm M 16 mm M 20 mm M 24 mm M3 0mm
50 mm . .

70 mm . . . . . .

100 mm . . . . . .

150 mm . . . . . .

180 mm . . . . .

230 mm . . . . .

310 mm . . . .
Schliisselweite SW 8 mm 10 mm 13 mm 15 mm 19 mm 24 mm
Anderung vorbehalten - 38 - Stand Januar 09

L&L Schwingungstechnik GmbH « Herzogstr. 30 « 44807 Bochum « Tel.: 0234 / 90 410 -43 « Fax: 0234 / 90 410 -45

www.schwingungs-technik.de




Maschinenfufd

Typ M105

Technische Da ten

Einsatzbereiche

Materialien

Wo hohe Anforderungen an Hygiene und gute
Reinigungs-mdglichkeit gestellt werden.
Besonders geeignet zum Einsatz in der
Lebensmittelindustrie, Pharmaindustrie usw.

Gummiqualitat, schwarzes Gummi,
zugelassen fir den Einsatz in der
Lebensmittelindustrie (FDA).

Sehr widerstandsfahig gegenlber
Reinigungsmitteln.

Stahlqualitat 1.4401

Besondere Merkmale

Das Gewinde ist in der Stahlkappe derart
gelagert, daf der Fuf3 Unebenheiten von 5-8°
auf Bdden ausgleichen kann.

Die Hohenverstellung kann ohne Anheben
der Maschine oder der Anlage durchgefiihrt
werden, da die Spindel sich leicht in der
Schale drehen laft.

Bestellbeispiel

M 105 - |16

Gewindedurchmesser

100

Gewindelange

M
=
5-8°
SW
™
~— 0
\

Typ Maschinenful?3 Typ M105
KAPPE
Typ M105
Durchmesser @ 100 mm
Hohe B 28 mm
Max. Belastung 10000 N
GEWINDESPINDEL
Lange A M 12 mm M 16 mm M 20 mm M 24 mm M 30 mm M3 6 mm
50 mm . o
70 mm . . . . . .
100 mm . . . . . .
150 mm . . . . . o
180 mm . . . . . o
230 mm . . . . . .
310 mm . . . . .
Schlisselweite SW 10 mm 13 mm 15 mm 19 mm 24 mm 30 mm
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Maschinenfufd

TypK/T

Technische Daten

Einsatzbereiche

Materialien

Wo hohe Anforderungen an Hygiene und gute
Reinigungs-maoglichkeit gestellt werden.
Besonders geeignet zum Einsatz in der
Lebensmittelindustrie, Pharmaindustrie usw.
Der Maschinenful3 besteht aus einer
Edelstahlkappe mit einer halbkugelférmigen
Vertiefung in der Mitte.
Die Stahlkappe ist aus poliertem Edelstahl mit
eingegossenem Gummi.
Das Gummi ist unten leicht gew6lbt und hat
somit einen festen Kontakt zum Boden.

Gummiqualitat, schwarzes Gummi,
zugelassen fir den Einsatz in der
Lebensmittelindustrie (FDA).

Sehr widerstandsfahig gegeniber
Reinigungsmitteln.

Stahlqualitat 1.4401

Besondere Merkmale

Maschinenfu? Typ K

Das Gewinde in Modell , K , ist in der gD
Stahlkappe derart gelagert, daf? der Ful3
Unebenheiten bis 20°auf Béden ausgleichen
kann.
Bestellbeispiel o
K |75 - |16 - |100 \i
Gewindelange
Gewindedurchmesser g I —
Kappendurchmesser
Typ Maschinenful® Typ T
KAPPE
Typ| K75 | T75 K100 T100 K125 | T125 T125/50 T150 T150/50

Durchmesser @ 75 mm 100 mm 125 mm 125 mm 150 mm 150 mm

Héhe B [ 21mm | 22 mm | 36 mm | 32mm | 40 mm | 37 mm 37 mm 40 mm 40 mm
Max. Belastung 8000 N 20000 N 30000 N 30000 N 40000 N 40000 N

Durchmesse r | 21 mm | 25 mm | 25 mm 50 mm 25 mm 50 mm
GEWINDESPINDEL fir Modell ,, K “
Lange A M 12 mm M 16 mm M 20 mm M 24 mm M 30 mm M3 6mm

50 mm .

70 mm . . . . .

100 mm . . . . . .

150 mm . . . . . .

180 mm . . . . . .

230 mm . . . . . .

310 mm . . . . .
Schlisselweite SW 10 mm 13 mm 15 mm 19 mm 24 mm 30 mm
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Zubehor

Schweil3platten Typ P

Schweil3platten Typ P

Innengewinde.

Vierkantige Endplatten mit

Bewirken 100% dichten Abschlufd
nach dem Aufschweil3en.

A

L

SCHWEIRBPLATTEN

PlattengroRe A xB

M 12mm

M 16mm

M 20m m

M 24mm

M 30mm

25x25

30 x 30

35x 35

40 x 40

45 x 45

50 x 50

60 x 60

70x 70

80 x 80

50 x 25

50 x 30

60 x 30

60 x 40

80 x 40

80 x 60

Plattenstarke

C 3mm

C 3mm

C 3mm

C4mm

C4mm

Zul. GroRenabweichung +0 /-0.5

MUTTERN

M 10mm

M 12mm

M 16mm

M 20mm

M 24mm

M 30mm

Normale Muttern DIN

Kontermuttern DIN

UNTERLEGSCHEIBEN

M 10mm

M 12mm

M 16mm

M 20mm

M 24mm

M 30mm

Normale DIN 125A

Abdeckscheiben DIN
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